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前  言
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难熔金属及其化合物粉末在粒度
测定之前的分散处理规则

1 范围

本标准规定了难熔金属及其化合物粉末在粒度测定之前的分散处理规则。
本标准适用于钨、钼、铼、钽及碳化钨等难熔金属及化合物粉末的分散处理,其他的金属粉末(或碳

化物、氮化物)也可参照本标准进行分散处理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T19077 粒度分析 激光衍射法

3 方法提要

3.1 将待分散的粉末置于一定规格的研磨瓶中并放入适量研磨棒,置于研磨机上,在一定条件下进行

研磨。在剪切力的作用下,团聚颗粒分散成原始颗粒,且不会引起颗粒过度破裂。

3.2 本方法可用于GB/T3249、GB/T13390、GB/T19077、GB/T21779和其他粒度分析方法的试样

制备。但如果对团块粒度尺寸(研磨态和供应态)未做要求,则不应使用本方法。
注:本方法在研磨分散时并不能保证粉末颗粒不发生碎裂,某些颗粒仍会发生碎裂。但本方法可提供可靠的分散

效果。

4 设备

4.1 研磨瓶

4.1.1 平底钢化离心瓶

内径60mm,容积250mL,总高140mm。

4.1.2 不锈钢瓶

内部尺寸:直径60mm,高80mm;外部尺寸:直径70mm,高90mm。瓶内壁表面粗糙度Ra 应不

大于0.63μm。

4.2 研磨棒

研磨棒采用钨棒,钨棒长75mm±3mm,直径4.0mm±0.3mm,表面粗糙度 Ra 应不大于

0.63μm。

4.3 研磨机

研磨机应能使研磨瓶以145r/min的转速旋转。
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