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前　　言

　　本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：杭州飞祥电子线缆实业有限公司、中国电子科技集团公司第二十三研究所、杭州

银河线缆有限公司。

本标准主要起草人：谢校祥、王锐諂、沈睴君、谢迪江。
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线缆编织用铝合金线

１　范围

本标准规定了线缆编织用铝合金线的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及质量证

明书与合同（或订货单）内容。

本标准适用于电线电缆编织层用铝合金编织线（以下简称线材）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ３０４８．２　电线电缆电性能试验方法　第２部分：金属材料电阻率试验

ＧＢ／Ｔ３１９０　变形铝及铝合金化学成分

ＧＢ／Ｔ４９０９．２　裸电线试验方法　第２部分：尺寸测量

ＧＢ／Ｔ４９０９．３　裸电线试验方法　第３部分：拉力试验

ＧＢ／Ｔ４９０９．７　裸电线试验方法　第７部分：卷绕试验

ＧＢ／Ｔ７９９９　铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

ＧＢ／Ｔ１２９６６　铝合金电导率涡流测试方法

ＧＢ／Ｔ１７４３２　变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

ＧＢ／Ｔ２０９７５（所有部分）　铝及铝合金化学分析方法

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　产品的牌号、状态、典型直径和用途

线材的牌号、状态、典型直径和用途见表１。需要其他牌号、状态或直径的线材时，应供需双方协商

决定，并在合同（或订货单）中注明。

表１

牌号 状态 典型直径／ｍｍ 用途

５１５４

５１５４Ｃ

Ｈ３６

０
０．１００，０．１２０，０．１３０，０．１４０，０．１５０，０．１６０，０．１８０，０．２００，０．２２０，０．２４０，０．２６０

高速编织机用

普通编织机用

３．１．２　标记示例

产品标记按产品名称、合金牌号、状态、直径及标准编号的顺序表示。标记示例如下：

用５１５４合金制造的、状态为Ｈ３６、直径为０．１２０ｍｍ的线材，标记为：

线材５１５４Ｈ３６０．１２ＧＢ／Ｔ２４４８６—２００９

３．２　化学成分

５１５４Ｃ的化学成分应符合表２的规定，５１５４的化学成分应符合ＧＢ／Ｔ３１９０的要求。
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