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染色机染色浴比试验方法

1 范围

本标准规定了染色机染色浴比(以下简称:染色浴比)试验方法的术语与定义、试验原理、试验仪器

设备及安装、试验步骤、最终评定和试验报告。
本标准适用于采用浸染或竭染方式染色的高温高压染色机、常温常压染色机、气流染色机和气液染

色机的染色浴比评定。蒸汽直接加热的染色机参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T9995—1997 纺织材料含水率和回潮率的测定 烘箱干燥法

3 术语与定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

恒重 constantmass
纺织材料干燥处理过程中按规定的时间间隔称重,当连续两次称见质量的差异小于后一次称见质

量的0.1%时,后一次的称见质量。
[GB/T9995—1997,定义3.2]。

3.2
染色浴比 dyeingratio
采用浸染或竭染方式染色时,织物与染液的质量之比,通常用1∶N 表示。
注:常规把织物的质量按1来处理。

3.3
染色机染色浴比 dyeingratiofordyeingmachine
染色机满足染色性能所标称的最小浴比。

3.4
注液计量试验法 testingmethodofinjectionmetering
通过分别计量染色织物的质量和染色过程中所用水及染化料的质量来获得浴比的方法。

3.5
排液计量试验法 testingmethodofdrainagemetering
通过分别计量染色织物的质量和织物染色完成后织物带液质量及染色机染槽内剩余染液的质量来

获得浴比的方法。

4 试验原理

将织物置于待评定的染色机内,并加入染液使织物充分染色,用织物与染液质量的比值来评定试验
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