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前　　言

　　ＦＺ／Ｔ９００６０在《纺织机械　产品图样及设计文件》的总标题下包括以下９个部分：

———第１部分：总则；

———第２部分：编号；

———第３部分：图样的要求；

———第４部分：设计文件的要求；

———第５部分：格式；

———第６部分：完整性；

———第７部分：更改；

———第８部分：标准化审查；

———第９部分：管理。

本部分为ＦＺ／Ｔ９００６０的第２部分。

本部分是根据企业实施计算机辅助设计（ＣＡＤ）和企业质量管理体系及产品市场竞争等的需要，参

照有关国家标准和行业标准，充分考虑了纺织机械行业的特点，在原ＦＺ／Ｔ９００６１—１９９５《纺织机械　产

品图样及设计文件编号》的基础上进行修订的。

本部分代替ＦＺ／Ｔ９００６１—１９９５《纺织机械　产品图样及设计文件编号》，与原标准主要差异如下：

———标准名称由“纺织机械　产品图样及设计文件编号”改为“纺织机械　产品图样及设计文件　

第２部分：编号”；

———为了适应计算机管理需要，标准中增加了“分类编号”内容；

——— 取消了原标准中的２位、６位编号；

——— 增加了部分图样及设计文件及其代号；

——— 将图表与正文混排，便于查阅。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ为资料性附录。

本部分由中国纺织工业协会提出。

本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：中纺机电研究所、郑州纺织机械股份有限公司、邵阳纺织机械有限公司、经纬

纺织机械股份有限公司、中国纺织机械（集团）有限公司、贝斯特机械制造有限公司。

本部分主要起草人：黄鸿康、亓国宏、林健、沈英全、赵关红、徐景禄。
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纺织机械　产品图样及设计文件

第２部分：编号

１　范围

ＦＺ／Ｔ９００６０的本部分规定了纺织机械产品图样及设计文件编号的基本原则和要求。

本部分适用于纺织机械行业产品图样及设计文件的编号，其他产品图样及设计文件的编号也可参

照执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＦＺ／Ｔ９００６０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ５０９４．１　工业系统、装置与设备以及工业产品结构原则与参照代号　第１部分：基本规则

ＧＢ／Ｔ１７７１０　数据处理　校验码系统

ＦＺ／Ｔ９００４５　纺织机械产品型号的编制方法

３　一般要求

３．１　每个产品、组件、部件、结合件、零件的图样和设计文件均应有独立的代号。

３．２　采用表格图时，表中每种规格的产品、组件、部件、结合件、零件都应标出独立的代号，其代号应尽

可能连续编制，连续的代号在标题栏内可用符号“～”简化标注，如Ｆ１２３４０１３５～０１４５。

３．３　同一产品、组件、部件、结合件、零件的图样用数张图纸绘制时，原则上各张图样标注同一代号，并

在标题栏中标注张数和张次。必要时电气图样中允许在图样代号后用阿拉伯数字加注分图号，以电路

图为示例：Ｆ１２３４Ｄ００００Ｕ／６。

３．４　通用件的编号应按各企业的规定。

３．５　借用件的编号应采用被借用件的代号。

３．６　产品图样的编号一般采用隶属编号。也可采用分类编号，参见附录Ａ。

注：以下第４章均指隶属编号。

３．７　产品图样和设计文件的编号应与企业计算机辅助管理代码互相协调。

４　图样编号

４．１　编号的组成

４．１．１　产品图样的代号由产品型号和隶属号组成，中间用短横线隔开，编号示例参见附录Ｂ，机械部分

产品图样代号示例参见附录Ｃ，电气部分产品图样的代号示例参见附录Ｄ。

示例：Ｆ１２３４






　

产品型号

　




０１０１

组成部分的隶属号

４．１．２　产品型号的编制按ＦＺ／Ｔ９００４５的规定，如：Ｆ１４１８、Ｇ１７２４、Ｍ５４６６。

４．１．３　组成部分的隶属号由数字组成，其级数和位数应根据产品结构的复杂程度而定，见表１。
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