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前  言
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本标准主要起草人:殳黎平、赵彦灵、张维旭、王福良、陈子刚、胡文豪、苏富国、盖领军、吴洪义、

闫江辉、张博睿、唐小勇。
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热轧酸洗钢板及钢带的一般要求

1 范围

本标准规定了热轧酸洗钢板及钢带的分类和代号、尺寸、外形、重量及允许偏差、表面处理方式、表
面质量。

本标准适用于厚度不大于16mm 、宽度不小于600mm的热轧酸洗钢带及其剪切钢板(以下简称

钢板及钢带)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T709 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

3 分类和代号

3.1 厚度精度为高级厚度精度,代号为PT.C。

3.2 按表面质量分类和代号如下:

a) 普通级表面,FA;

b) 较高级表面,FB;

c) 高级表面,FC。

4 尺寸、外形、重量及允许偏差

4.1 钢板及钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合GB/T709的规定,如需方有特殊要求,经供需

双方协商,也可按表1、表2规定的厚度允许偏差执行。

表1 规定最小屈服强度Re 不大于360MPa的厚度允许偏差 单位为毫米

公称厚度

钢板及钢带厚度允许偏差

高级精度PT.C

公称宽度

600~1200 >1200~1500 >1500~1800 >1800

≤1.5 ±0.08 ±0.10 — —

>1.5~2.0 ±0.10 ±0.11 ±0.11 —

>2.0~2.5 ±0.11 ±0.12 ±0.14 ±0.17

>2.5~3.0 ±0.12 ±0.14 ±0.16 ±0.18

1

GB/T38813—2020




