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前　　言

　　本标准修改采用国际标准ＩＳＯ２００３２：２００７《金属超塑性材料拉伸性能测定方法》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ２００３２：２００７重新起草，根据我国的实际情况，本标准在采用国际标准时进行了下

列修改和补充：

———扩大了本标准的适用范围，增加了圆柱形试样；

———在表１中增加了圆柱形试样的符号、术语和定义；

———在“５　试样”中增加了圆柱形试样（图３），并规定了试样尺寸，对于板材试样增加了可以使用

夹持端带销孔的试样；

———在“７　性能测定”中增加了圆柱状试样的测定方法，在７．２中补充了应避免夹具自重对试样的

影响；

———对于ＩＳＯ２００３２：２００７引用的其他国际标准中有被修改采用为我国标准的，本标准引用我国的

这些标准代替对应的国际标准（见本标准第２章）。

这些技术性差异用垂直单线标识在它们所涉及的条款的页边空白处。

为便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

ｃ）　删除ＩＳＯ２００３２：２００７的前言；

ｄ）　增加了本标准前言。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：钢铁研究总院、冶金工业信息标准研究院。

本标准起草人：赵俊平、高怡斐、董莉。
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引　　言

　　超塑性变形由具有超塑性特性的金属材料所产生。在本标准中所特指的拉伸试验可用来测定材料

的超塑性性能：包括超塑性伸长率、流变应力、应变速率敏感性指数（犿 值）、应力应变关系式和流变应

力应变关系式等。
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金属超塑性材料拉伸性能测定方法

１　范围

本标准规定了金属超塑性拉伸性能试验方法的符号定义、原理、试样、设备、性能测定及试验报告。

本标准适用于细晶的超塑性无明显加工硬化或无动态微观结构变化的金属材料。该方法采用恒定

的横梁位移速率控制方式对板状试样和圆柱状试样进行拉伸试验测定其拉伸超塑性性能。该方法不安

装引伸计。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ４３３８　金属材料　高温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ４３３８—２００６，ＩＳＯ７８３：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

ＧＢ／Ｔ１６８２５．１　静力单轴试验机的检验　第１部分：拉力和（或）压力试验机　测力系统的检验与

校准（ＧＢ／Ｔ１６８２５．１—２００８，ＩＳＯ７５００１：２００４，ＩＤＴ）

ＪＪＧ１４１　工作用贵金属热电偶

ＪＪＧ３５１　工作用廉金属热电偶

３　符号、定义及说明

本标准采用表１的符号及定义。

表１　符号、定义及说明

符号 定　　义 说　　明 单位

超塑性

— 超塑性状态 超塑性开始及其持续的变形状态

试样

— Ｒ型试样 没有平行部分的普通拉伸试样 —

— Ｒ部分 Ｒ型试样伸长的主要部分，两夹持间呈圆弧状 —

犱 圆柱状试样直径 圆柱状试样平行部分的原始直径

犫
平行边宽度或

Ｒ部分最小宽度

Ｓ型试样平行部分的原始宽度或

Ｒ型试样的Ｒ部分最小原始宽度
ｍｍ

犫ｏ（犻） Ｒ部分分段线犻的原始宽度 Ｒ部分规定的分段线犻的原始宽度 ｍｍ

犫（犻） Ｒ部分分段线犻的宽度 停止试验后Ｒ部分分段线犻的宽度 ｍｍ

犃 超塑性伸长率 超塑状态下的断后伸长率 ％

犅ｇ 夹持部分宽度 Ｓ或Ｒ型试样夹持部分的宽度 ｍｍ
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