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前  言

  GB/T20819《工业过程控制系统用模拟信号调节器》分为如下两部分:
———第1部分:性能评定方法;
———第2部分:检查和例行试验导则。
本部分为GB/T20819的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009和GB/T20000.2—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T20819.2—2007《工业过程控制系统用模拟信号控制器 第2部分:检查和例行

试验导则》,本部分与GB/T20819.2—2007相比,主要进行了编辑性修改。
本部分使用翻译法等同采用IEC60546-2:2010《工业过程控制系统用模拟信号调节器 第2部分:

检查和例行试验导则》(英文版)。
本部分做了下列编辑性修改:

a) 删除了IEC60546-2:2010的前言和序言;

b) 补充了规范性引用文件内容(根据正文);

c) 对部分符号按照中文进行转换。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国工业过程测量和控制标准化技术委员会(SAC/TC124)归口。
本部分起草单位:杭州盘古自动化系统有限公司、厦门宇电自动化科技有限公司、安徽蓝润自动化

仪表有限公司、西南大学、北京金立石仪表科技有限公司、北京维盛新仪科技有限公司、上海自动化仪表

股份有限公司、重庆电力高等专科学校、福州福光百特自动化设备有限公司、南京优倍电气有限公司、福
建顺昌虹润精密仪器有限公司、厦门安东电子有限公司、中山市东崎电气有限公司、开封开仪自动化仪

表有限公司、河南汉威电子股份有限公司、福建上润精密仪器有限公司、西安邮电大学。
本部分主要起草人:郭豪杰、徐志华、周宇、王在旗、陈万林、黄巧莉、宫晓东、朱爱松、倪敏、张波、

周宏明、董健、陈志扬、肖国专、周松明、王家成、赵金领、戈剑、李彩琴、赵富兰、周雪莲、何强。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB4730—1984;
———GB/T20819.2—2007。
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工业过程控制系统用模拟信号调节器
第2部分:检查和例行试验导则

1 范围

GB/T20819的本部分适用于具有符合GB/T3369.1和GB/T3369.2的模拟信号的气动和电动工

业过程调节器。GB/T20819的本部分规定的试验原则上也适合于具有其他连续信号的调节器。
本部分适用于调节器的检查和例行试验,例如验收试验和修理后的试验,提供技术指导。对于全性

能试验,应采用GB/T20819.1—2015的规定。验收的性能的定量要求应由制造商和用户协商后确定。
本部分的要求在征得制造商和用户同意后即生效。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T20819.1—2015 工 业 过 程 控 制 系 统 用 模 拟 信 号 调 节 器 第1部 分:性 能 评 定 方 法

(IEC60546-1:2010,IDT)

3 术语、定义与符号

GB/T20819.1—2015界定的术语和定义适用于本文件。

3.1 本标准使用的符号

t 时间;

y 输出值(见图1);

y0 在t=0时的输出值;

x 被测量值(见图1);

w 设定值(见图1);

XP 比例带;

TI 积分时间;

TD 微分时间;

KP 比例作用因子;

KI 积分作用因子;

KD 微分作用因子。

4 试验的抽样

如果制造商和用户协商在一样品批次上进行试验,建议选用IEC60410提出的抽样方法。抽样时

可由用户的检验员选定被试调节器。
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