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本色粘胶长丝绣花线

1 范围

本标准规定了本色粘胶长丝绣花线的术语和定义、要求、分等规定、试验方法、验收规则、标志、包
装、运输和贮存。

本标准适用于线密度在1000dtex以内的本色粘胶长丝绣花线。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3916 纺织品 卷装纱 单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定

GB/T4743—2009 纺织品 卷装纱 绞纱法线密度的测定

GB/T4856 针棉织品包装

GB5296.4 消费品使用说明 第4部分:纺织品和服装

GB/T13758 粘胶长丝

GB/T14345 化学纤维 长丝捻度试验方法

3 术语和定义

GB/T13758界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

本色粘胶长丝绣花线 viscosefilamentgreyembroiderythread
用两根或两根以上的粘胶长丝经过初捻、并合、复捻制成的未经过练染的绣花线。

4 要求

4.1 项目

本色粘胶长丝绣花线的要求分为内在质量和外观质量。内在质量包括断裂强力、断裂强力变异系

数、线密度偏差率、质量允许偏差率、初捻变异系数、复捻变异系数、捻度偏差率七项。外观质量分筒装

线外观质量(包括污渍、麻懈、色泽、毛丝、结头、少股、多股、跳丝、成型)和绞装线外观质量(包括污渍、麻
懈、色泽、毛丝、结头、断线、少股、多股、松紧圈)。

4.2 本色粘胶长丝绣花线的内在质量要求

4.2.1 断裂强力及断裂强力变异系数要求按表1规定。
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