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金属材料 薄板和薄带
抗凹性能试验方法

1 范围

本标准规定了金属材料薄板和薄带(以下简称金属板)在准静态试验条件下抗凹性能的术语和定

义、试验原理、试样制备、试验设备、试验程序、结果评定和试验报告。
本标准适用于冲压成形用金属板的抗凹性能试验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T16825.1 静力单轴试验机的检验 第1部分:拉力和(或)压力试验机测力系统的检验与

校准

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

挠度 deflection
L
在试样表面施加特定力时,用压头总位移所表征的材料变形量。

3.2
凹痕 dent
试样在受力区域发生的凹陷。
注:非产品设计或加工时留下的凹陷。

3.3
凹痕深度 dentdepth
D
抗凹试验过程中,初次加载至规定初始力,及首次循环加载后再次加载至规定初始力时,对应两次

位移值之差。
3.4

目视凹痕深度 firstvisibledentdepth
Dv

最初所能观察到的凹痕深度。
注:该值受油漆颜色、试样表面曲率以及凹痕影响区域等多种因素影响,该值范围通常为0.02mm~0.1mm。

3.5
凹痕初始力 dentinitiationload
临界凹痕力

FD

形成规定凹痕深度所施加的力。
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