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前  言
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乘用车铝合金车轮铸件

1 范围

本标准规定了乘用车铝合金车轮铸件(简称“铸件”)的技术要求、试验方法和检验规则,以及标志、
包装、贮存和运输。

本标准适用于采用金属型铸造的乘用车铝合金车轮铸件。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T15056 铸造表面粗糙度 评定方法

GB/T20975(所有部分) 铝及铝合金化学分析方法

GB/T23301 汽车车轮用铸造铝合金

HB6578 铝、镁合金铸件检验用标准参考射线底片

3 技术要求

3.1 化学成分

铸件的化学成分一般应符合表1的规定。

表1 铸件化学成分

化学成分(质量分数)/%

主要元素 杂质元素

Si Mg Ti Al Cu Zn Mn Fe
其他杂质

单项 总和

6.5~7.5 0.25~0.45 0.08~0.20 余量 ≤0.10 ≤0.10 ≤0.10 ≤0.20 ≤0.05 ≤0.15

3.2 力学性能

经T6热处理后的铸件,其力学性能应符合表2的规定。

表2 力学性能

抗拉强度Rm/MPa 屈服强度Rp0.2/MPa 伸长率A/% 硬度 HBW

≥220 ≥140 ≥7 ≥70

1

GB/T31203—2014




