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粘合衬掉粉试验方法

1 范围

本标准规定了粘合衬掉粉的试验方法。
本标准适用于各种材质的机织物、针织物和非织造布为基布的粘合衬掉粉的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4666 纺织品 织物长度和幅宽的测定

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
掉粉 shedpowder
没有与基布发生有效粘结的,在一定外力下掉落的胶粉。

4 原理

在规定的条件下,通过人工抖动,收集掉粉,称量,判断粘合衬掉粉的情况。

5 设备和用具

5.1 天平:分度值为0.0002g。

5.2 深色绝缘纸或深色玻璃:长2m,宽1.8m。

5.3 高度尺:准确度0.5mm,量程不少于30cm。

5.4 直尺:准确度0.5mm,量程≥100cm。

5.5 工作台:表面光滑平整,其长度与宽度应大于深色绝缘纸或深色玻璃。

5.6 小毛刷。

5.7 裁剪刀。

6 试样准备

6.1 距布端1m以上,剪取粘合衬五块(每块1m以上),裁掉粘合衬两布边10cm。粘合衬上不得有
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