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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ５３２４—１９９７《精梳涤棉混纺本色纱线》。本标准在技术内容和要求等方面参照

采用２００７年乌斯特统计公报制定。

本标准与ＧＢ／Ｔ５３２４—１９９７比较主要变化如下：

———产品分类、标识内容单列一章；

———取消顺降指标考核，按检测项目中最低一项品等评定；

———将纤维含量偏差列入考核指标；

———股线指标取消条干均匀度变异系数考核，增加十万米纱疵优等品考核；

———增加附录Ａ“精梳涤棉混纺本色纱线百米重量的计算”；

———要求中的部分指标适当提高。

本标准的附录Ａ、附录Ｃ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会棉纺织印染分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ２）归口。

本标准起草单位：上海市纺织工业技术监督所。

本标准起草人：邵天乐、王憬义。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ５３２４—１９８５、ＧＢ／Ｔ５３２４—１９８９、ＧＢ／Ｔ５３２４—１９９７。
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精梳涤棉混纺本色纱线

１　范围

本标准规定了涤纶（棉型短纤维）与棉混纺，涤纶混用比例在５０％及以上的精梳涤棉混纺本色纱线

产品分类、标识、要求、试验方法、检验规则和标志、包装。

本标准适用于鉴定环锭机制精梳涤棉混纺本色纱线（包括机织用纱和针织用纱）的品质。

本标准不适用于鉴定特种用途的精梳涤棉混纺本色纱线的品质。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３９８—２００８　棉本色纱线

ＧＢ／Ｔ２５４３．１　纺织品　纱线捻度的测定　第１部分：直接计数法

ＧＢ／Ｔ２５４３．２　纺织品　纱线捻度的测定　第２部分：退捻加捻法

ＧＢ／Ｔ２９１０　纺织品　二组分纤维混纺产品定量化学分析方法

ＧＢ／Ｔ３２９２．１　纺织品　纱线条干不匀试验方法　第１部分：电容法

ＧＢ／Ｔ３９１６　纺织品　卷装纱　单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定

ＧＢ／Ｔ４７４３　纱线线密度的测定　绞纱法

ＧＢ／Ｔ９９９６．２　棉及化纤纯纺、混纺纱线外观质量黑板检验方法　第２部分：分别评定法

ＦＺ／Ｔ０１０５０　纺织品　纱线疵点的分级与检验方法　电容式

ＦＺ／Ｔ１０００７　棉及化纤纯纺、混纺本色纱线检验规则

ＦＺ／Ｔ１０００８　棉及化纤纯纺、混纺本色纱线标志与包装

ＦＺ／Ｔ１００１３．１　温度与回潮率对棉及化纤纯纺、混纺制品断裂强力的修正方法　本色纱线及染色

加工线断裂强力的修正方法

３　产品分类、标识

３．１　精梳涤棉混纺本色纱线分类

３．１．１　精梳涤棉混纺本色纱线的线密度（ｔｅｘ）以１０００ｍ纱线在公定回潮率时的重量（ｇ）表示，其公称

线密度的１００ｍ标准重量应按附录Ａ计算确定。

３．１．２　精梳涤棉混纺本色纱线以不同涤棉混纺比和线密度分类。

３．２　精梳涤棉混纺本色纱线标识

混纺比以涤纶的含量／棉的含量表示，线密度用特克斯（ｔｅｘ）制。

示例：精梳涤棉混纺本色纱线密度为１３ｔｅｘ，含量为涤纶６５％，棉３５％，应写为ＪＴ／Ｃ６５／３５１３ｔｅｘ。

３．３　精梳涤棉混纺本色纱线的线密度规定

单纱和股线的最后成品设计线密度应与其公称线密度相符。纺股线用的单纱设计线密度应保证股

线的设计线密度与公称线密度相等。

４　要求

４．１　精梳涤棉混纺本色纱（涤纶含量在６０％及以上）的技术要求见表１。
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