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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO9189:1993《机床工具 250kN~4000kN闭式高速机械压

力机 特性和尺寸》。
本标准与ISO9189:1993相比,第3章在结构上做了调整,章下设了3.1和3.2条款编号。
本标准与ISO9189:1993的技术性差异及其原因如下:
———适用范围扩大到6300kN,以适应我国闭式高速压力机行业发展;
———增加了“公称力行程”参数,满足我国冲压工艺需求;
———增加了“行程次数”参数,满足我国冲压工艺需求;
———表1中增加了6300kN规格的参数值,以指导我国闭式高速压力机产品设计制造;
———表1中调整了装模高度调节量hv参数值,以适应我国冲压工艺要求。
本标准还做了下列编辑性修改:
———修改了标准名称。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国锻压机械标准化技术委员会(SAC/TC220)归口。
本标准起草单位:江苏省徐州锻压机床厂集团有限公司、山东莱恩光电科技有限公司、浙江易锻精

密机械有限公司、深圳市华测检测有限公司、福建省闽旋科技股份有限公司、泉州市中标标准化研究院

有限公司。
本标准主要起草人:闵建成、徐一武、王达、张鑫国、刘攀超、朱斌、方昕、林媛珍。
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闭式高速压力机 型式与基本参数

1 范围

本标准规定了公称力范围为250kN~6300kN闭式高速压力机的型式与基本参数。
本标准适用于一般用途的闭式高速压力机。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
高速压力机 high-speedpress
一种高速自动压力机,其滑块每分钟行程次数比公称力相同的通用压力机高多倍,不适用于单次行

程、手动送料操作,需要自动送料装置配合工作的压力机。

2.2
公称力 nominalforce
Fn

在下死点之前一段距离内,滑块上允许承受的最大作用力。

2.3
最大装模高度 shutheightnormalslidestroke
en
装模高度调节到上限位和滑块处于下死点时,滑块底面至工作台垫板上平面之间的距离。

2.4
可调节送料高度 adjustablefeedheight
hf
从工作台垫板上平面测量的高度。
注:以下公式可用于确定固定送料高度:

hf=
hb-0.75hv

2
式中:

hb ———在半行程情况下的工作台板到滑块的高度;

hv ———装模高度调节量。

3 型式与基本参数

3.1 型式

闭式高速压力机采用曲轴结构或偏心传动结构型式;其示意图见图1。
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