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前　　言

　　本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：华北铝业有限公司。

本标准参加起草单位：中铝西北铝加工分公司、云南新美铝铝箔有限公司、濉溪恩远铝业有限公司、

南方铝业有限公司。

本标准主要起草人：管连仲、曹建峰、郭义庆、段瑞芬、高臖、关世彤、蔡海涛、王淑芬、郑国华、

唐述政。
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软管用铝及铝合金箔

１　范围

本标准规定了软管用铝及铝合金箔的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及合同（或

订货单）内容。

本标准适用于软管用铝及铝合金箔（以下简称铝箔）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ３１９０　变形铝及铝合金化学成分

ＧＢ／Ｔ３１９９　铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

ＧＢ／Ｔ７９９９　铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

ＧＢ／Ｔ１６８６５　变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样

ＧＢ／Ｔ１７４３２　变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

ＧＢ／Ｔ２０９７５（所有部分）　铝及铝合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ２２６３８．１　铝箔试验方法　第１部分：厚度的测定　重量法

ＧＢ／Ｔ２２６３８．２　铝箔试验方法　第２部分：针孔的检测

ＧＢ／Ｔ２２６３８．３　铝箔试验方法　第３部分：粘附性的测定

ＧＢ／Ｔ２２６３８．５　铝箔试验方法　第５部分：刷水试验方法

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　牌号、状态、规格

铝箔的牌号、状态、规格应符合表１规定，需方需要其他牌号、状态、规格时，由供需双方协商决定，

并在合同（或订货单）中注明。

表１

牌　号 状　态
规格／ｍｍ

厚度（犜） 宽　度 管芯内径

１２３５、３００３、８０１１ Ｏ ０．００９～０．０４０ ≤１２００
７５、７６．２

１５０、１５２．４

３．１．２　标记示例

铝箔的标记按照产品名称、牌号、状态和标准编号的顺序表示。标记示例如下：

８０１１牌号、Ｏ状态、厚度为０．０１６ｍｍ、宽度为９００ｍｍ的箔卷，标记为：

铝箔　８０１１Ｏ　０．０１６×９００　ＧＢ／Ｔ２２６４８—２００８

３．２　化学成分

铝箔的化学成分应符合ＧＢ／Ｔ３１９０的规定。
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