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非织造布粘结牢度试验方法

1 范围

本标准规定了测定非织造布粘结牢度的试验方法。
本标准适用于表面无涂层或无复合层的非织造布。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2792 胶粘带剥离强度的试验方法

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
粘结牢度 bondingstrength
反映非织造布纤维间的粘结程度,用非织造布在一定条件下的纤维分离状态来表征。

4 原理

将非织造布正反两面各贴上一层胶带,在规定条件下,用等速伸长拉伸试验仪将非织造布与胶带分

离,检查非织造布上边缘的纤维分离状态以及胶带上粘附纤维的情况,评定粘结牢度等级。

5 仪器和材料

5.1 胶带

采用剥离强度范围为6.0N/cm~7.5N/cm(按照GB/T2792的要求测定胶带与不锈钢90°剥离强

度)的布基胶带,布基胶带宽为(48±1)mm。
如果需要,可采用其他剥离强度的胶带,并在试验报告中给予说明。

5.2 压辊

圆柱体的钢质压辊(简称压辊)的直径为(85±2.5)mm,宽为(50±1)mm,表面包覆有约6mm厚

的橡胶,橡胶硬度(80±5)邵氏A,胶辊表面没有凸凹偏差。压辊的质量为(2222±100)g。

5.3 等速伸长拉伸试验仪

5.3.1 在仪器满量程内的任意点,指示或记录试样与胶带剥离的力值的误差不应超过±1%,指示或记
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