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纺织品 防穿刺性能的测定
有刃刀具法

1 范围

本标准规定了采用有刃刀具法测定纺织品防穿刺性能的试验方法。
本标准适用于具有防穿刺性能的纺织品,其他产品可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4669 纺织品 机织物 单位长度质量和单位面积质量的测定

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
防穿刺性能 anti-punctureproperties
纺织品抵抗被刀具穿透的能力,以防穿刺力或防穿刺效率表示。

3.2
防穿刺力 anti-punctureforces
刀具穿透试样时所需的最大力,单位为N。

3.3
防穿刺效率 anti-punctureefficiencies
试样被穿透时所需的最大力与试样单位面积质量的比值,单位为(N·m2)/kg。

4 原理

在垂直于试样的方向上,刀具以一定速度穿透试样,测定在此过程中所需的最大力。需要时,可记

录试样在被穿透过程中刀具位移和载荷的关系图。

5 设备及用品

5.1 试验仪

刀具垂直行程不小于100mm,刀具穿刺速度可设置为(500±10)mm/min;仪器具有刀具位移及压

力显示系统,必要时应配备曲线记录、数据处理等功能,测力误差≤2%。
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