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电机专用设备检测方法

1 范围

本标准规定了电机专用设备中的冲槽机及小型电机用槽绝缘插入机、绕线机、嵌线机、整形机、绑扎

机的术语和定义、通用检测方法、专用检测方法。

本标准适用于电机专用设备中的冲槽机及小型电机用槽绝缘插入机、绕线机、嵌线机、整形机、绑
扎机。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2900.39 电工术语 电机、变压器专用设备

GB/T16769 金属切削机床 噪声声压级测量方法

GB/T23644 电工专用设备通用技术条件

JB/T5349 冲槽机

JB/T7634 定子槽绝缘插入机

JB/T10486 嵌线机

JB/T10487 串模绕线机

3 术语和定义

GB/T2900.39界定的术语和定义适用于本文件。

4 通用检测方法

4.1 环境适应性检测

空载运转性能试验前应进行设备工作环境、电压波动情况检测,检测工具是温度计、湿度计、电压

表,检测结果应符合GB/T23644的规定。

4.2 附件及工具检查

随设备提供的附件及工具应进行检查,检查结果应符合GB/T23644的规定。

4.3 安全保护检测

4.3.1 绝缘电阻测量。用500V及以上的绝缘电阻测试仪在电气控制装置带电回路与接地装置之间

进行测量,测量结果应不小于1MΩ。

4.3.2 接地电阻测量。用接地电阻测试仪在电气控制装置主接地端子和装有电器的任何金属构件之
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