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前　　言

　　本部分是ＹＣ／Ｔ３７《滤棒物理性能的测定》系列标准中的第４部分。该系列标准由７部分组成。

———第１部分：长度　光电法；

———第２部分：圆周　光电法；

———第３部分：吸阻；

———第４部分：硬度；

———第５部分：水分；

———第６部分：圆度；

———第７部分：外观。

本部分代替ＹＣ／Ｔ３７．４—１９９６《滤棒物理性能的测定　第４部分：硬度》。

本部分与ＹＣ／Ｔ３７．４—１９９６相比主要变化如下：

———补充和完善了测试仪器的技术要求；

———测定方法由三点法改为一点法，并对压缩位置不加限制。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：国家烟草质量监督检验中心。

本部分主要起草人：冯晓民、邢军、赵航、周德成、李晓晖。
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滤 棒 物 理 性 能 的 测 定

第 ４ 部 分：硬 度

１　范围

ＹＣ／Ｔ３７的本部分规定了滤棒硬度的测定方法。

本部分适用于各种规格的滤棒。

２　原理

在一定的时间内，试样的径向受到一定压力，试样受压后与受压前直径的百分比即为硬度。

３　仪器设备

３．１　测定硬度所需要的仪器应满足以下要求：

———一个能对试样施加径向点压的装置；

———压头：应为（１２．００±０．０１）ｍｍ的圆形平面，可以对试样施加预压力，预压力的大小为（４９±

１）ｍＮ，施压速度（０．５５±０．０５）ｍｍ／ｓ，施压负荷（２．９４±０．０１）Ｎ，压缩时间（１５±１）ｓ；

———压缩量的计算应为施加预压力后，压缩（测定）前压头的初始位置到压缩１５ｓ时压头的位

移量；

———试样挡板：应固定在仪器上，使试样在受压时不能移动。在测试区域，应至少有２０．０ｍｍ×

２０．０ｍｍ的矩形平面，使试样在压所受压力均匀分布；

———量程（０～４）ｍｍ，分辨力０．０１ｍｍ，准确度０．０２ｍｍ。

３．２　标准棒：（压缩量）准确度０．００３ｍｍ。

４　测定步骤

４．１　接通仪器电源，预热使其稳定。

４．２　用标准棒校准仪器的零点和满度值，使仪器的显示值与标准棒的标定值相符合。

４．３　将已知圆周的试样置于仪器试样挡板上。

４．４　压缩试样前，应对试样施加预压力。

４．５　驱动仪器施压装置，同时启动计时器。

４．６　（１５±１）ｓ时，除去施压负荷，由仪器显示试样的压陷量，或直接打印测定结果。

５　结果表示

５．１　计算

每支滤棒的硬度按式（１）进行计算：

犎 ＝
犇－犪
犇

×１００％ ＝
犱
犇
×１００％ …………………………（１）

　　式中：

犎———硬度；

犪———每支滤棒的压缩量，单位为毫米（ｍｍ）；

犇———压缩前的试样直径，单位为毫米（ｍｍ）；

犱———压缩后试样直径，单位为毫米（ｍｍ）。
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