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前　　言

　　轨道交通工程劳动定员定额系列标准由《城市轨道交通轻轨工程劳动定员定额》、《城市轨道交通地

下铁道工程劳动定员定额》、《城市轨道交通通信信号工程劳动定员定额》、《城市轨道交通牵引供电工程

劳动定员定额》、《轨道交通工程大型设备制造综合劳动定额》、《轨道交通工程构件制造劳动定员定额》

等标准组成。《轨道交通工程构件制造劳动定员定额》是轨道交通工程劳动定员定额系列标准之一。

本标准附录Ａ是规范性附录。

本标准由国家劳动和社会保障部提出。

本标准由全国劳动定额定员标准化技术委员会归口。

本标准由全国劳动定额定员标准化技术委员会铁路工程劳动定额定员分技术委员会负责解释。

本标准起草单位：中国中铁股份有限公司。

本标准主要起草人：庞德敬、王树成、晏凤喜、范满祥、刘新、代令佳、周学民、张绍彤、徐秀文、

夏和平。
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引　　言

　　本标准的制定，为指导和规范轨道交通工程的施工生产、加强劳动管理及企业合理调配劳动力、制

定作业计划提供主要依据；同时为轨道交通工程概预算定额、机械台班定额等经济定额及财务人工成本

管理提供标准。

本标准按照“先进、合理、科学、规范”的原则和轨道交通工程的构件产品制造加工工序，简述了各工

序（岗位）的工作内容、作业方式；规定了各工序（岗位）的劳动定员、定额、机械（设备）条件、从业人员技

能要求和调整系数的标准。

Ⅱ
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轨道交通工程构件制造劳动定员定额

１　范围

本标准规定了轨道交通工程中各种钢结构桥梁、加工、制造、安装，跨座式铸钢支座、跨座式关节型

道岔、各种道岔加工、高速磁悬浮轨道梁功能件、低速磁悬浮轨排制造的劳动定额、定员和工作内容。

本标准适用于轨道交通工程中各种钢结构、道岔产品的制造等项目建设中的劳动管理。

２　轨道交通工程构件制造劳动定员定额

２．１　构件产品零件加工

２．１．１　钢板预处理

ａ）　工作内容：检配钢板、滚平，清除氧化皮，喷底漆，烘干，堆码。

ｂ）　工日定额见表１。

ｃ）　根据以上工作内容配置相应符合专业技术等级的人员共１１人。

表１　钢板预处理 单位为工日每吨

项　　目 钢板滚平
钢板除锈

机　　械 喷　　漆

定　　额 ０．０４１７ ０．０４１７ ０．０４１７

２．１．２　作样

ａ）　工作内容：手工制作样杆、样板。

ｂ）　工时定额见表２。

ｃ）　根据以上工序配置相应符合专业技术等级的人员共２人。

表２　作样 单位为分钟每吨

项　　目 手工制作样杆、样板

定　　额 １０．８

　　注：表中手工制作样杆、样板，每吨系指产品总吨数。

２．１．３　划线

ａ）　工作内容：按工艺要求对钢板及型钢进行划线。

ｂ）　工时定额见表３。

ｃ）　根据以上工序配置相应符合专业技术等级的人员共６人。

表３　划线 单位为分钟每件

项　　目
钢板宽度／ｍｍ

１００ ２００ ４００ ６００ ９００ １２００ １５００ １８００

钢板长度／

ｍｍ

１００ ０．５００ １．００ ２．００ ３．００ ４．００ ５．００ ５．５０ ６．００

３００ １．００ ２．００ ２．５０ ３．５０ ５．００ ６．００ ７．００ ８．００

６００ ２．００ ２．５０ ３．００ ４．００ ５．５０ ６．５０ ８．００ ９．００

１０００ ２．５０ ３．００ ３．５０ ４．５０ ６．００ ７．００ ８．５０ １０．０
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