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V棱镜折射仪检定规程

1 范围

本规程适用于V棱镜折射仪的首次检定、后续检定和使用中检验。V棱镜折射仪的

定型鉴定、样机试验中对有关计量性能的要求可参照本规程执行。

2 概述

V棱镜折射仪 (以下简称折射仪)是利用立式精密测角仪采用V棱镜法测量折射率

的一种仪器。

V棱镜法测量折射率的测量原理见图1。

图1 V棱镜法测量折射率

1—V形棱镜;2—被测样品

V棱镜是一块带有 “V”形缺口的长方形棱镜,由两块材料完全相同、折射率均为

n0 的直角棱镜胶合而成,V形缺口的张角为∠AED=90°,两个尖棱的角度为∠BAE=
∠CDE=45°。将被测样品磨出构成90°的两个平面放在V形缺口内,由于样品角度加工

的误差,被测样品的两个面和V形缺口的两个面之间会有空隙,需要在中间填充一些

折射率和被测样品折射率接近的液体,成为折射液。折射液作用是即使样品加工90°角
不准确,加上折射液之后,近似于一个准确的90°角,还可防止光线在界面上发生全反

射。
以单色平行光垂直射入V棱镜的AB面,如果被测样品的折射率n和已知的V棱镜

折射率n0 相同,则整个V棱镜加上被测样品就像一块平行平板玻璃一样,光线在两接

触面上不发生偏折,最后的出射光线也将不发生任何偏折。如果两者折射率不相等,则

光线在接触面上发生偏折,最后的出射光线相对于入射光线就要产生一偏折角θ,偏折

角θ的大小和被测样品的折射率n有关。V棱镜法就是通过准确测量偏折角θ的值,按
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