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前  言

  本标准修改采用ISO13631:2002《石油及天然气工业用 集成撬装往复压缩机》(英文版)。
本标准按照ISO13631:2002重新起草,而ISO13631:2002是根据APISpec11P,1989起草的。
本标准在采用国际标准时对技术内容进行了修改。这些技术性差异用垂直单线标识在它们所涉及

的条款的页边空白处,技术性差异见附录G。
为便于使用,本标准还做了下列编辑性修改:

a) “本国际标准”一词改为“本标准”;

b) 用小数点“.”代替作为小数点的逗号“,”;

c) 删除了国际标准的前言;

d) 附录中的插图增加了图题;

e) 对ISO13631:2002引用的其他国际标准,用已被采用为我国的标准代替相应国际标准;

f) 计量单位改用我国法定计量单位,并删除了括号内英制计量单位。
本标准的附录A、附录C、附录D、附录E、附录F、附录G均为资料性附录,附录B为规范性附录。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国压缩机标准化技术委员会(SAC/TC145)归口。
本标准负责起草单位:沈阳鼓风机集团有限公司。
本标准参加起草单位:合肥通用机械研究院、无锡压缩机股份有限公司、上海电气压缩机泵业有限

公司。
本标准主要起草人:宋云、吴丰、孟文惠、张秀娟、陈放、蒋尚鸿、浦继平、程广庆、吴晖。
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引  言

  本标准的用户应当意识到为了特殊用途可能需要有进一步或不同的要求。本标准没有意图限制卖

方提供何种设备,或采购方为了特殊用途而接收、选择何种设备或工程方案,对有技术创新或发展之处,
这可能是尤其合适的。在卖方对采购方的要求有替代选择方案时,卖方宜确定对本标准的任何偏离并

提供详细说明。
在条款前面的点(·)表示要求采购方作出决定或提供进一步信息资料。该信息资料应在数据表上

表明,参见附录A。
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石油及天然气工业用集成撬装往复压缩机

1 范围

本标准规定了石油及天然气工业用压缩烃类化合物的集成撬装、气缸有油润滑、带有驱动机的分体

或整体往复式压缩机(以下简称压缩机)的术语和定义、设计、材料、制造、检验及装运准备的要求。
本标准亦适用于所有必要的辅助设备,如:水和气的冷却器、消音器、废气排放控制设备、过滤器、分

离器、控制盘和管线等。规定了可遵照执行的采购规范、现场施工和设备采购的最低要求。这些设备按

采购规范和现场施工、安装设备最小化的要求,装配成一个可操作的单元。
本标准不适用于下列设备:
———GB/T20322—2006包括的石油及天然气工业用往复压缩机;
———安装在基础上的压缩机;
———无油润滑压缩机;
———带用作十字头的单作用筒型(汽车型)活塞的压缩机;
———排气压力在不高于0.9MPa的工程设施或仪表空气压缩机;
———柴油机、燃气轮机和汽轮机驱动的压缩机。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB150 钢制压力容器

GB/T193—2003 普通螺纹 直径与螺距系列(ISO261:1998,MOD)

GB755—2008 旋转电机 定额和性能(IEC60034-1:2004,IDT)

GB/T3098.1—2000 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱(ISO898-1:1999,IDT)

GB/T3098.2—2000 紧固件机械性能 螺母 粗牙螺纹(ISO898-2:1992,IDT)

GB/T3098.4—2000 紧固件机械性能 螺母 细牙螺纹(ISO898-6:1994,IDT)

GB/T3098.6—2000 紧固件机械性能 不锈钢螺栓、螺钉和螺柱(ISO3506-1:1997,IDT)

GB/T3098.15—2000 紧固件机械性能 不锈钢螺母(ISO3506-2:1997,IDT)

GB/T3141—1994 工业液体润滑剂 ISO粘度分类(eqvISO3448:1992)

GB3836.1~3836.15 爆炸性气体环境用电气设备(eqvIEC60079:1998)

GB4208—2008 外壳防护等级(IP代码)(IEC60529:2001,IDT)

GB5310—2008 高压锅炉用无缝钢管

GB/T5677—2007 铸钢件射线照相检测(ISO4993:1987,IDT)

GB/T6391—2003 滚动轴承 额定动载荷和额定寿命(ISO281:1990,IDT)

GB/T7306.1~7306.2—2000 55°密封管螺纹 (eqvISO7-1:1994)

GB/T8163—2008 流体输送用无缝钢管

GB/T9112~9124—2000 钢制管法兰

GB/T9144—2003 普通螺纹 优选系列(ISO262:1998,MOD)

GB/T9443—2007 铸钢件渗透检测(ISO4987:1992,IDT)

GB/T9444—2007 铸钢件磁粉检测(ISO4986:1992,IDT)
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