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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１１１６２—１９８９《光学分划零件通用技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１１１６２—１９８９的主要差异为：

———规范了ＧＢ／Ｔ１１１６２—１９８９第２章中的引用标准。

———按ＧＢ／Ｔ１．１的编写要求，将ＧＢ／Ｔ１１１６２—１９８９第３章划分为“要求”和“试验方法”两章。

———将“网格板”增加到适用范围中。

———将试验工具“线纹比较仪”改为“阿贝线纹比较仪”，部分条款改为“测量不确定度为被测指标偏

差（１／３～１／５）的测量仪器”。

———删除字型和符号的笔划线宽度和长度变化的规定。

———增加附录Ｃ（资料性附录）：分划线宽度测量瞄准基准。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ、附录Ｃ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国光学和光子学标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１０３）归口。

本标准负责起草单位：上海理工大学、南京志业光电精密技术有限责任公司。

本标准参加起草单位：南京江南永新光学有限公司、宁波永新光学股份有限公司、苏州一光仪器有

限公司。

本标准主要起草人：黄卫佳、刘怀道。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７８４—１９７９；

———ＧＢ／Ｔ１１１６２—１９８９。

Ⅰ

犌犅／犜１１１６２—２００９



光学分划零件通用技术条件

１　范围

本标准规定了光电仪器用光学分划零件的分划线、字型和符号的笔划线、表面疵病的要求、试验方

法和在图纸上的标注。

本标准适用于玻璃分划板（镜）、分划尺、网格板和度盘，其他种类的光学分划零件可参照使用。

本标准不适用于光栅尺、光栅盘、编码盘和分辨率板等。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１１８４　形状和位置公差　未注公差的规定（ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ２７６８２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１１８５　光学零件表面疵病（ＧＢ／Ｔ１１８５—２００６，ＩＳＯ１０１１０７：１９９６，ＮＥＱ）

３　要求

３．１　分划线宽度基本尺寸偏差和同一零件上宽度基本尺寸相同的分划线彼此间宽度均匀性，不应超过

表１的规定。

表１　分划线宽度基本尺寸偏差和宽度均匀性 单位为毫米

基本尺寸犅 犅≤０．００３ ０．００３＜犅≤０．００７０．００７＜犅≤０．０１２０．０１２＜犅≤０．０２ ０．０２＜犅≤０．０３

１级
偏差 ±０．０００５ ±０．００１ ±０．００１５ ±０．００２５ ±０．００４０

均匀性 ０．０００５ ０．００１０ ０．００１５ ０．００２５ ０．００４０

２级
偏差 ±０．００１０ ±０．００１５ ±０．００３０ ±０．００５０ ±０．００７０

均匀性 ０．００１０ ０．００１５ ０．００３０ ０．００５０ ０．００７０

基本尺寸犅 ０．０３＜犅≤０．０５ ０．０５＜犅≤０．０８ ０．０８＜犅≤０．１２ ０．１２＜犅≤０．２ 犅＞０．２

１级
偏差 ±０．００６ ±０．０１０ ±０．０１５ ±０．０２０ 正负线宽的１０％

均匀性 ０．００６ ０．００８ ０．０１０ ０．０１５ 线宽的１０％

２级
偏差 ±０．０１０ ±０．０１５ ±０．０３０ ±０．０３０ 正负线宽的１５％

均匀性 ０．０１０ ０．０１２ ０．０１５ ０．０２０ 线宽的１５％

３．２　分划线长度基本尺寸偏差不应超过表２的规定。

表２　分划线长度基本尺寸偏差 单位为毫米

基本尺寸犔 犔≤０．２ ０．２＜犔≤０．５０．５＜犔≤１．０１．０＜犔≤１０ １０＜犔≤２０ ２０＜犔≤１００ 犔＞１００

偏差 ±０．０１ ±０．０３ ±０．０５ ±０．１０ ±０．２０ ±０．５０ ±１．０

３．３　在视场内可同时观察到一组分划线列（指游标、带尺等），各分划线的一端应处在同一连线上，其允

许偏差应符合３．３．１～３．３．２的规定。

３．３．１　当无干线时，各线端之间最大偏差距离不应超过分划线的宽度；当分划线宽度小于０．０１ｍｍ

时，各线端之间最大偏差距离允许超过分划线宽度，但最大不应超过０．０１ｍｍ；各分划线与视场内可同
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