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前　　言

　　本标准修改采用ＪＩＳＢ６９１５—１９９９《钢铁的渗氮及氮碳共渗》（日文版），按照其中气体氮碳共渗的

主要技术及相关材料控制内容重新起草。

本标准与ＪＩＳＢ６９１５—１９９９相比，存在如下技术性差异：

———本标准的标准名称、规范性引用文件、工艺分类及代号和常用材料牌号与ＪＩＳＢ６９１５—１９９９

不同；

———本标准增加了气体氮碳共渗工艺内容；

———本标准增加了能源消耗、安全卫生与劳动保护要求。

本标准由全国热处理标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ７５）提出并归口。

本标准起草单位：上海市机械制造工艺研究所有限公司。

本标准主要起草人：陈德华、蔡红、任颂赞、叶俭、于晖。
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钢铁件的气体氮碳共渗

１　范围

本标准规定了钢铁件在含氮、碳的气体介质中进行氮、碳共渗的常用材料、设备、工艺、检验、能源消

耗、安全卫生等要求。

本标准适用于钢铁件的气体氮碳共渗处理。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ５３６—１９８８　液体无水氨

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００　碳素结构钢 （ＧＢ／Ｔ７００—２００６，ＩＳＯ６３０：１９９５，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１１８２　产品几何技术规范（ＧＰＳ）　几何公差　形状、方向、位置和跳动公差标注

（ＧＢ／Ｔ１１８２—２００８，ＩＳＯ１１０１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２９９　合金工具钢

ＧＢ／Ｔ１３４８　球墨铸铁件

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢

ＧＢ３０９５　环境空气质量标准

ＧＢ／Ｔ７２３２　金属热处理工艺术语

ＧＢ／Ｔ８１２１　热处理工艺材料术语

ＧＢ／Ｔ９４３９　灰铸铁件

ＧＢ／Ｔ９４５２　热处理炉有效加热区测定方法

ＧＢ／Ｔ１１３５４　钢铁零件　渗氮层深度测定和金相组织检验

ＧＢ／Ｔ１２６０３　金属热处理工艺分类及代号

ＧＢ／Ｔ１３３２４　热处理设备术语

ＧＢ１５７３５　金属热处理生产过程安全卫生要求

ＧＢ／Ｔ１７３５８　热处理生产电耗定额及其计算和测定方法

ＧＢ／Ｔ１９９４４　热处理生产燃烧消耗定额及其计算和测定方法

ＪＢ／Ｔ６０５０　钢铁热处理零件硬度测试通则

ＪＢ／Ｔ９２０９　化学热处理渗剂　技术条件

ＪＢ／Ｔ９１９９　防渗涂料　技术要求

ＪＢ／Ｔ９２１８　无损检测　渗透检测

ＪＢ／Ｔ１０１７５　热处理质量控制要求

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ７２３２、ＧＢ／Ｔ８１２１、ＧＢ／Ｔ１３３２４中确立的及下列术语和定义适用于本标准。
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