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前  言

  本标准的第5章为强制性的,其余为推荐性的。
本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO4928:2006《道路车辆 用于非石油基液压制动液的液压制

动系统缸体的弹性体皮碗和密封件(最高工作温度120℃)》和ISO6118:2006《道路车辆 用于非石油

基液压制动液的液压制动系统缸体的弹性体皮碗和密封件(最高工作温度70℃)》。
本标准与ISO4928:2006和ISO6118:2006的主要技术差异及原因如下:
———关于规范性引用文件,本标准做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术条件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:

  ● 用等效采用国际标准的GB/T3512代替了ISO188:1998(见6.1.1.4、6.2.1.3、6.3.1.1、

6.4.1.1、6.6.1、6.8.1.1);

  ● 用等同采用国际标准的GB/T6031代替了ISO48(见6.7.1、6.7.2);

  ● 用修改采用国际标准的 GB12981代替了ISO4925(见6.1.3.5、6.2.3.1、6.3.3.5、

6.4.3.4、6.5.1.3.1、6.8.3.3、6.9.3.2);

  ● 删除了ISO4926;

  ● 增加引用了GB/T528(见表1)、GB/T531.1(见表1和6.7.2)、GB/T1690(见表1)、

GB/T2828.1(见7.1.2.2)、GB/T3672.1(见4.3)、GB/T5721(见8.3)、GB/T7758(见
表1)、GB/T7759(见表1)、QC/T311—2008(见6.10);

———为了区分最高使用温度不同的密封件,增加分类,并增加了最高工作温度为150℃的密封件材

料(见4.1);
———为了便于密封件生产过程中的质量控制,增加胶料的物理性能要求(见4.2);
———为了适应我国的标准体系,试验用的制动液由符合ISO4926的要求改为符合GB12981的要

求(见6.1.3.5、6.2.3.1、6.3.3.5、6.4.3.4、6.5.1.3.1、6.8.3.3、6.9.3.2);
———为了更为全面的表征密封件性能,增加工作耐久性要求(见5.9)和工作耐久性试验程序(见6.10);
———为了区分最高使用温度不同的密封件,6.1.3.5“容器放入120℃±2℃老化箱中70h±2h”

(见ISO4928:2006)和“容器放入70℃±2℃老化箱120h±2h”(见ISO6118:2006),改为

“装有A类材料的容器放入70℃±2℃老化箱(6.1.1.4)中120h±2h;装有B类材料的容器放入

120℃±2℃老化箱中70h±2h;装有C类材料的容器放入150℃±2℃老化箱中70h±2h”;
———为了表述的更为清晰,尺寸变化的结果表示由文字叙述改为公式表示(见6.1.4.2);
———为了便于理解和区分最高使用温度不同的密封件,沉淀试验的仪器中增加离心机转速公式(见

6.2.1.4);沉淀试验的试验程序的叙述不同,且不同材料的老化温度和时间不同(见6.2.3),
增加沉淀比的计算公式(见6.2.4);

———为了区分最高使用温度不同的密封件,6.3.3.6“将冲程装置总成放入老化箱内,在120℃±2℃
下启动70h±2h”(ISO4928:2006)和“将冲程装置总成放入老化箱内,在70℃±2℃下启动

120h±2h”(ISO6118:2006),改为“将冲程装置总成放入老化箱内,对于A类材料,老化箱温度

为70℃±2℃,时间为120h±2h;对于B类材料,老化箱温度为120℃±2℃,时间为70h±
2h;对于C类材料,老化箱温度为150℃±2℃,时间为70h±2h”;

———为了区分最高使用温度不同的密封件,6.4.3的第5段“主缸中蓄积的液体温度应保持在

120℃±2℃”(ISO4928:2006),“主缸中蓄积的液体温度应保持在70℃±2℃”(ISO6118:
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2006)改为6.4.3.5,“对于A类材料,主缸中蓄积的液体温度应保持在70℃±2℃,对于B类

材料,液体温度应保持在120℃±2℃,对于C类材料,液体温度应保持在150℃±2℃”;
———为了区分最高使用温度不同的密封件,6.4.3的第6段“主缸总成在120℃±2℃的温度下以

(0.28±0.03)冲程/s[(1000±100)冲程/h]的速率运行70h±2h”(ISO4928:2006)和“主缸

总成在70℃±2℃的温度下以(0.28±0.03)冲程/s[(1000±100)冲程/h]的速率运行120h
±2h”(ISO6118:2006),改为6.4.3.6“对于A类材料的主缸总成在70℃±2℃下,以(0.28±
0.03)冲程/s[(1000±100)冲程/h]的速率运行120h±2h。B类材料的主缸总成在120℃±
2℃下,以(0.28±0.03)冲程/s[(1000±100)冲程/h]的速率运行70h±2h。C类材料的主

缸总成在150℃±2℃下,以(0.28±0.03)冲程/s[(1000±100)冲程/h]的速率运行70h±
2h”;

———为了区分最高使用温度不同的密封件,6.4.3的第6段“并在冲程最后的1.6mm~3.2mm
期间逐步增压到3.5MPa±0.3MPa,使整个冲程达到平衡。”(ISO4928:2006)和“并在冲程

最后的1.6mm~3.2mm 期间逐步增压到7MPa±0.3MPa,使整个冲程达到平衡。”
(ISO6118:2006),改为6.4.3.6“并在冲程最后的1.6mm~3.2mm期间逐步增压,A类材

料增压至3.5MPa±0.3MPa,B类和C类材料增压至7MPa±0.3MPa,使整个冲程达到平

衡”;
———为了区分最高使用温度不同的密封件,6.6.3的第3段“在120℃±2℃下经热空气老化70h±
2h”(见ISO4928:2006)和“在70℃±2℃下经热空气老化120h±2h”(ISO6118:2006),改为

6.6.3.3“对于A类材料,老化箱温度为70℃±2℃,时间为120h±2h;对于B类材料,老化箱温

度为120℃±2℃,时间为70h±2h;对于C类材料,老化箱温度为150℃±2℃,时间为70h±
2h;

———由于ISO4928:2006和ISO6118:2006中的6.7的表述不清,可操作性差,对6.7重新表述,
并增加引用了邵尔A硬度的测量方法GB/T531.1;

———为了区分最高使用温度不同的密封件,6.8.3的第4段 “将容器放入100℃±2℃的老化箱内保持

120h±2h”(ISO4928:2006)和“将容器放入70℃±2℃的老化箱内保持120h±2h”(ISO6118:

2006),改为6.8.3.4“对于A类材料,将玻璃容器放入70℃±2℃的老化箱内老化120h±2h;对于

B类和C类材料,将玻璃容器放入在100℃±2℃的老化箱内老化120h±2h”;
———为了便于理解,金属腐蚀的试验程序中增加了图示,见6.8.3.2中的图4和6.8.3.3中图5;
———考虑到我国的实际情况,对ISO4928:2006和ISO6118:2006中的4.4进行了调整和修改,增

加了出厂检验和型式检验的具体的规定,并调整为第7章“检验规则”;
———考虑到我国的实际情况,增加了8.3运输和贮存。

ISO4928:2006和ISO6118:2006在文本结构上完全相同,本标准与ISO4928:2006和ISO6118:

2006的结构调整为:
将ISO4928:2006和ISO6118:2006中的4.1,调整为本标准的4.3;
将ISO4928:2006和ISO6118:2006中的4.2,调整为本标准的8.1;
将ISO4928:2006和ISO6118:2006中的4.3,调整为本标准的8.2;
将ISO4928:2006和ISO6118:2006中的4.4,调整为本标准的第7章;
本标准还做了以下编辑性修改:用“本标准”代替“本国际标准”。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会(SAC/TC35/SC3)归口。
本标准起草单位:贵州大众橡胶有限公司、安徽中鼎密封件股份有限公司、西北橡胶塑料研究设计

院、株洲时代新材料科技股份有限公司。
本标准主要起草人:马宁、严江威、蔡佩亮、高静茹、王进、詹炜、徐治中、袁玉虎。
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用于非石油基液压制动液的汽车液压制动
缸用的弹性体皮碗和密封圈

1 范围

本标准规定了用于非石油基液压制动液的汽车液压制动缸用弹性体皮碗和双唇密封圈(以下统称

为密封件)的术语和定义、一般要求、成品的要求、试验程序、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于鼓式制动器制动缸用直径不大于60mm的橡胶模制密封件。
本标准不适用于盘式制动器用弹性体密封件。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定(GB/T528—2009,ISO37:2005,IDT)

GB/T531.1 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分 邵氏硬度计法(邵尔硬

度)(GB/T531.1—2008,ISO7619-1:2004,IDT)

GB/T1690 硫化橡胶或热塑性橡胶耐液体试验方法(GB/T1690—2006,ISO1817:2005,MOD)

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

(GB/T2828.1—2012,ISO2859-1:1999,IDT)

GB/T3512 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验(GB/T3512—2001,eqvISO188:

1998)

GB/T3672.1 橡胶制品的公差 第1部分:尺寸公差 (GB/T3672.1—2002,ISO3302-1:1996,

IDT)

GB/T5721 橡胶密封制品标志、包装、运输、贮存的一般规定

GB/T6031 硫化橡胶或热塑性橡胶硬度的测定(10~100IRHD)(GB/T6031—1998,idtISO48:

1994)

GB/T7758 硫化橡胶 低温性能的测定 温度回缩法(TR试验)(GB/T7758—2002,ISO2921:

1997,IDT)

GB/T7759 硫化橡胶、热塑性橡胶 常温、高温和低温下压缩永久变形测定(GB/T7759—1996,

eqvISO815:1991)

GB12981 机动车辆制动液(GB12981—2003,ISO4925:1978,MOD)

QC/T311—2008 汽车液压制动主缸性能要求及台架试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
脱皮 sloughing
炭黑释放到了橡胶表面上。
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