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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由全国石油天然气标准化技术委员会(SAC/TC355)提出并归口。
本标准起草单位:中国石油天然气集团公司石油管工程技术研究院、中国石油天然气股份有限公司

塔里木油田分公司、中国石油化工股份有限公司西北油田分公司、中国石油工程建设有限公司西南分公

司、西安向阳航天材料股份有限公司、沧州隆泰迪管道科技有限公司、郑州万达重工股份有限公司、河北

沧海核装备科技股份有限公司、河北汇中管道装备有限公司。
本标准主要起草人:魏斌、李为卫、方伟、李发根、李厚补、赵新伟、秦长毅、李循迹、王福善、常泽亮、

羊东明、杨志勇、姜放、李华军、王春建、张付峰、任保剑、孟庆云、赵伟星、张猛、刘迎来。
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石油天然气工业用耐腐蚀合金复合弯管

1 范围

本标准规定了石油天然气工业管道输送系统用公称直径DN150~DN800、弯曲半径R≥5D 耐腐

蚀合金复合弯管的设计、几何尺寸、材料、制造工艺、技术要求和检验方法、NDT、表面质量与缺陷修补、
标志、运输与防护等基本要求。

本标准适用于石油天然气工业领域输送管道以及工艺管道输送含有腐蚀性介质的石油、天然气和

水等单相或多相流体用耐腐蚀合金复合弯管,其他领域也可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T228.2 金属材料 拉伸试验 第2部分:高温试验法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T6394 金属平均晶粒度测定方法

GB/T6396 复合钢板力学及工艺性能试验方法

GB/T8923.1—2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分:未涂覆过

的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T10561 钢中非金属夹杂物含量的测定标准评级图显微检验法

GB/T17394.1 金属材料 里氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T17600.1 钢的伸长率换算 第1部分:碳素钢和低合金钢

GB/T29168.1 石油天然气工业 管道输送系统用感应加热弯管、管件和法兰 第1部分:感应

加热弯管

GB50251 输气管道工程设计规范

GB50253 输油管道工程设计规范

GB/T35072—2018 石油天然气工业用耐腐蚀合金复合管件

NB/T47013.7 承压设备无损检测 第7部分:目视检测

NB/T47014 承压设备焊接工艺评定

NB/T47015 压力容器焊接规程

SY/T5257 油气输送用钢制感应加热弯管

TSGZ6002 特种设备焊接操作人员考核细则

ISO15156-1 石油天然气工业 油气开采中用于含 H2S环境下的材料 第1部分:抗裂材料选

择 的 一 般 原 则 (Petroleum and naturalgasindustries—Materialsforusein H2S-containing
environmentsinoilandgasproduction—Part1:Generalprinciplesforselectionofcracking-resistant
materials)
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