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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１００４：１９９５《信息处理　磁墨字符识别　印制规范》（英文版）。

本标准代替 ＧＢ／Ｔ１２１８４—１９９０《信息处理 　 磁墨水字符识别 　 印刷规范》。本标准与

ＧＢ／Ｔ１２１８４—１９９０的主要差异如下：

ａ）　增加了１１．４“用金属线卡校准二级标准”；

ｂ）　增加了１３．３“ＭＩＣＲ印制区”；

ｃ）　增加了１３．４“光学空白区”；

ｄ）　增加了１３．５“光学空白区的背景色”；

ｅ）　增加了１４章、３０章“ＭＩＣＲ磁墨耐性”；

ｆ）　为将打码印制及印刷印制同时包含在印制范围内将“磁性墨水”改为“磁墨”；

ｇ）　为符合业内习惯将“第二参考文件”改为“二级标准”；

ｈ）　考虑到“脱墨”在业内指将印制好的字符脱去墨记，将“脱墨”改为“缺印”来表示由于某种原因

在印制字符规定的轮廓内无墨迹。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

ａ）　用“本标准”代替“本国际标准”；

ｂ）　删除国际标准前言；

ｃ）　修改图５、６、９、１５中及在１１．１．３、１１．３．２、１１．３．３中的印刷错误；

ｄ）　针对“ＩＳＯ１００４：１９９５”标准正文中引用到的“ＩＳＯ１８３１：１９８０”标准，在本标准中增加了第２章

规范性引用文件；

ｅ）　针对“ＩＳＯ１００４：１９９５”标准中所用到的缩略语，如：ＭＩＣＲ，在适当的地方进行了加注。

本标准的附录Ａ～附录Ｅ为资料性附录。

本标准由中国人民银行提出。

本标准由全国金融标准化技术委员会归口管理。

本标准负责起草单位：中国金融电子化公司。

本标准参加起草单位：中国人民银行印制科学技术研究所、西安印钞厂、北京票据清算中心、中国人

民银行天津分行。

本标准主要起草人：谭国安、杨、陆书春、李曙光、赵志兰、张继卿、马长生、冯文、马国光、侯军、

尹锡斌、莫代珍。

本标准于１９９０年首次发布。本标准为第一次修订。
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信息处理　磁墨字符识别　印制规范

第一部分　犈１３犅字形

１　范围

为实现磁墨字符的识别，本标准的第一部分规定了１０个数字、４个符号的形状、尺寸及允许误差；

描述了各种印制缺陷、允许误差及其他相关事宜，并对信号电平的测量做了说明。本标准也提及了经常

和Ｅ１３Ｂ磁墨字符识别相关的光电字符识别技术。

标准的第一部分规定的字符，最早是为银行进行数据的自动处理而开发的，但也适用于其他信息自

动处理系统。

注：本标准中术语“磁墨”是指具有可磁化性和可识别性的磁性油墨。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＩＳＯ１８３１：１９８０　光学字符识别印制规范

３　字符配置

３．１　符号表示

本标准中的磁墨字符由１０个数字和４个符号组成，标识如下：

名　称 符号表示

零 笔画０

一 笔画１

二 笔画２

三 笔画３

四 笔画４

五 笔画５

六 笔画６

七 笔画７

八 笔画８

九 笔画９

符号１ 笔画１０

符号２ 笔画１１

符号３ 笔画１２

符号４ 笔画１３

３．２　尺寸

图１～图１４给出了详细的字符尺寸及基准中心线的位置，图１５给出了字符设计矩阵。字符的尺

寸如下：

１）　字符高度：２．９７２ｍｍ（０．１１７ｉｎ）；
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