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前  言

  本标准修改采用ISO3154:1988《矿井提升用钢丝绳交货技术条件》,在附录B中列出了本标准条

款和国际标准条款的对照一览表。

由于我国法律要求和工业的特殊需要,本标准在采用国际标准时进行了修改。这些技术性差异用

垂直单线标识在它们所涉及的条款的页边空白处。在附录C中给出了技术性差异及其原因的一览表

以供参考。

本标准为强制性标准,其中,5、6.1、6.2.1、6.2.2、6.2.3、6.2.4、6.2.6、6.2.8、6.3、6.5、7.1.1、

7.1.4、7.1.6、7.1.7、7.2、7.3、7.4、7.5、8、9等章节为强制性条款。

本标准还做了下列编辑性修改:

a) “本国际标准”一词改为“本标准”;

b) 用小数点“.”代替作为小数点的逗号“,”;

c) 删除国际标准的前言。

本标准代替GB/T8918—1996《钢丝绳》相应部分。

本标准与GB/T8918—1996相比,技术内容主要变化如下:

———钢丝绳的结构,删除了6×19(b)类、6×37(b)类、18×19、6×24类,增加了35W×7类,并将

18×19W、18×19S从18×7类中分出,单列一类;

———取消了验收方法中的方法2(测定钢丝破断拉力总和);

———钢丝公称直径的下限提高到0.6mm;

———将某些品种结构钢丝绳直径范围的下限适当提高;

———钢丝绳直径允许偏差上限缩小了1%;

———不圆度的计算方法有所改变,并将带纤维股芯和异形股钢丝绳的不圆度允许值由6%降

至4%;

———拆股钢丝的公称抗拉强度:光面和B级镀锌钢丝下限取消了1470MPa级,上限提高了一个公

称抗拉强度级至1960MPa级;AB级镀锌钢丝下限取消了1470MPa级,上限提高了一个公

称抗拉强度级至1870MPa级;A级镀锌钢丝下限取消了1370、1470MPa级,上限提高了两个

公称抗拉强度级至1870MPa级;

———增加了拆股钢丝强度允差考核;拆股钢丝抗拉强度下限为钢丝公称抗拉强度;

———1670MPa、1870MPa公称抗拉强度级拆股钢丝的扭转和反复弯曲次数,采用相邻较高公称

抗拉强度级(即1770MPa、1960MPa)的扭转和反复弯曲次数;

———取消了拆股钢丝抗拉强度、扭转和反复弯曲允许低值钢丝根数的规定和表格,改用“合格条件”

规定;

———镀锌层重量提高了约5%;

———对少数类别的钢丝绳的重量系数和最小破断拉力系数进行了调整;

———合格条件加严了。

本标准的附录A是规范性附录,附录B、附录C、附录D是资料性附录。
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重要用途钢丝绳

1 范围

本标准规定了重要用途钢丝绳的分类、订货内容、材料、技术要求、检查与试验、验收方法、包装、标
志及质量证明书。

本标准适用于矿井提升、高炉卷扬、大型浇铸、石油钻井、大型吊装、繁忙起重、索道、地面缆车、船舶

和海上设施等用途的圆股及异形股钢丝绳。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T228 金属材料 室温拉伸试验方法(GB/T228—2002,ISO6892:1998,eqv)

GB/T238 金属材料 线材 反复弯曲试验方法(GB/T238—2002,ISO7801:1984,idt)

GB/T239 金属线材扭转试验方法(GB/T239—1999,ISO7800:1984,ISO9649:1990,eqv)

GB/T2104 钢丝绳包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T2973 镀锌钢丝锌层重量试验方法

GB/T8170 数值修约规则

GB/T8358 钢丝绳破断拉伸试验方法(GB/T8358—1987,ISO3108:1974,eqv)

GB/T8706 钢丝绳术语(GB/T8706—1988,ISO2532:1974,eqv)

GB/T8707 钢丝绳标记代号(GB/T8707—1988,ISO3578:1980,idt)

GB/T8919 制绳用钢丝

GB/T15030 剑麻钢丝绳芯

YB/T081 冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定原则

SH/T0387 钢丝绳表面脂

SH/T0388 钢丝绳麻芯脂

3 分类

3.1 钢丝绳按其股的断面、股数和股外层钢丝的数目分类,见表1。在圆股和异形股钢丝绳中,如果需

方没有明确要求某种结构的钢丝绳时,在同一组别内,结构的选择由供方自行确定。
表1 钢丝绳分类

组别 类 别 分 类 原 则
典 型 结 构 直径范围

钢丝绳 股绳 mm

1

2

圆
股
钢
丝
绳

6×7
6个圆股,每股外层丝可到7根,中心丝 (或
无)外捻制1~2层钢丝,钢丝等捻距

6×7
6×9W

(1+6)
(3+3/3)

8~36
14~36

6×19
6个圆股,每股外层丝8~12根,中心丝外捻

制2~3层钢丝,钢丝等捻距

6×19S
6×19W
6×25Fi
6×26WS
6×31WS

(1+9+9)
(1+6+6/6)
(1+6+6F+12)
(1+5+5/5+10)
(1+6+6/6+12)

12~36
12~40
12~44
20~40
22~46
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