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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ４８０２《纺织品　织物起毛起球性能的测定》分为４个部分：

———第１部分：圆轨迹法；

———第２部分：改型马丁代尔法；

———第３部分：起球箱法；

———第４部分：随机翻滚法。

本部分为ＧＢ／Ｔ４８０２的第１部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ４８０２．１—１９９７《纺织品　织物起球试验　圆轨迹法》。本部分与ＧＢ／Ｔ４８０２．１—

１９９７的主要差异为：

———标准名称修改为《纺织品　织物起毛起球性能的测定　第１部分：圆轨迹法》；

———范围中未对适用织物进行规定；

———修改并补充了第３章术语和定义的内容；

———规定了评级箱的具体要求并以图示说明；

———增加了试样预处理的条款；

———对每种试验条件对应的织物类型改为适用的织物并作为列举，同时进行了补充；

———增加了试样起毛起球状态描述，将评级方式由比对样照评级改为按视觉描述评级；

———对评级和结果表示方法进行了修改。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国纺织工业协会提出。

本部分由全国纺织品标准化技术委员会基础标准分会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ１）归口。

本部分由国家纺织制品质量监督检验中心负责起草。

本部分主要起草人：王宝军、任鹤宁。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ４８０２．１—１９８４，ＧＢ／Ｔ４８０２．１—１９９７。
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纺织品　织物起毛起球性能的测定

第１部分：圆轨迹法

１　范围

ＧＢ／Ｔ４８０２的本部分规定了采用圆轨迹法对织物表面起毛起球性能及表面变化进行测定的方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ４８０２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ６５２９　纺织品　调湿和试验用标准大气（ＧＢ／Ｔ６５２９—２００８，ＩＳＯ１３９：２００５，ＭＯＤ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ４８０２的本部分。

３．１　

起毛　犳狌狕狕犻狀犵

织物表面纤维凸出或纤维端伸出形成毛绒所产生的明显表面变化。

注：此种变化可能发生在水洗、干洗、穿着或使用过程中。

３．２　

毛球　狆犻犾犾狊

纤维缠结形成凸出于织物表面、致密的且光线不能透过并可产生投影的球。

注：毛球的形成可能发生在水洗、干洗、穿着或使用过程中。

３．３　

起球　狆犻犾犾犻狀犵

织物表面产生毛球的过程。

４　原理

按规定方法和试验参数，采用尼龙刷和织物磨料或仅用织物磨料，使试样摩擦起毛起球。然后在规

定光照条件下，对起毛起球性能进行视觉描述评定。

５　仪器

５．１　圆轨迹起球仪

试样夹头与磨台作相对垂直运动，其动程均为（４０±１）ｍｍ；试样夹头与磨台质点相对运动的轨迹

为（４０±１）ｍｍ的圆，相对运动速度为（６０±１）ｒ／ｍｉｎ；试样夹环内径（９０±０．５）ｍｍ，夹头能对试样施加

表１所列的压力，压力误差为±１％。仪器装有自停开关。

５．２　磨料

５．２．１　尼龙刷：尼龙丝直径０．３ｍｍ；尼龙丝的刚性应均匀一致，植丝孔径４．５ｍｍ，每孔尼龙丝１５０根，

孔距７ｍｍ；刷面要求平齐，刷上装有调节板，可调节尼龙丝的有效高度，从而控制尼龙刷的起毛效果

（参见附录Ａ）。
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