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沟槽式管路连接件技术规范

1 范围

本标准规定了沟槽式管路连接件(以下简称“沟槽管件”)的型式与尺寸、技术要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于额定工作压力不大于2.5MPa,公称尺寸为DN25~DN600,温度范围在-20℃~

+180℃ 的给排水、消防、空调等管路系统用沟槽式管路连接件。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验方法 第1部分:试验方法

GB/T231.2 金属材料 布氏硬度试验方法 第2部分:硬度计的检验与校准

GB/T528 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

GB/T531.1 硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法 第1部分:邵氏硬度计法(邵尔硬度)

GB/T531.2 硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法 第2部分:便携式橡胶国际硬度计法

GB/T1348 球墨铸铁件

GB/T1690 硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法(GB/T1690—2010,ISO1817:2005,

MOD)

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T3098.1 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱(GB/T3098.1—2010,ISO898-1:2009,

MOD)

GB/T3098.2 紧固件机械性能 螺母

GB/T3287 可锻铸铁管路连接件

GB/T3512 橡胶热空气老化试验方法

GB5135.11 自动喷水灭火系统 第11部分:沟槽式管接件

GB/T5267.3 紧固件热浸镀锌层

GB/T5721 橡胶密封制品标志、包装、运输、贮存的一般规定

GB/T7306.1 55°密封管螺纹 第1部分:圆柱内螺纹与圆锥外螺纹(GB/T7306.1—2000,eqv
ISO7-1:1994)

GB/T7306.2 55°密封管螺纹 第2部分:圆锥内螺纹与圆锥外螺纹(GB/T7306.2—2000,eqv
ISO7-1:1994)

GB/T7759.1 硫化橡胶或热塑性橡胶压缩永久变形的测定 第1部分:在常温及高温条件下

GB/T7759.2 硫化橡胶或热塑性橡胶压缩永久变形的测定 第2部分:在低温条件下

GB/T9441 球墨铸铁金相检验

GB/T11352 一般工程用铸造碳钢件

GB/T12716 60°密封管螺纹

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件
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