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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ３２１９：１９９３《塑料———液态或乳液态或分散体系聚合物／树脂———用旋转黏度

计在规定剪切速率下黏度的测定》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ３２１９：１９９３重新起草，为了方便比较，在资料性附录Ｂ中列出本标准与ＩＳＯ３２１９：

１９９３的技术差异，并在文中用垂直单线标识。

本标准与ＩＳＯ３２１９：１９９３主要技术性差异如下：

———范围仅适用于液态环氧树脂；

———仪器去掉了锥板系统；

———对操作步骤做了较详细的说明。

为便于使用，本标准作了下列编辑性修改：

ａ）　把“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　删除了ＩＳＯ３２１９：１９９３的前言；

ｃ）　增加了国家标准的前言；

ｄ）　对于ＩＳＯ３２１９：１９９３引用的其他国际标准中有被等同采用为我国标准的，本标准用引用我国

的国家标准代替对应的国际标准；

ｅ）　用我国的小数点符号“．”代替国际标准中的小数点符号“，”。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２００７．４—１９８９《环氧树脂粘度测定方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２００７．４—１９８９相比主要变化如下：

———剪切速率增加了一个系列；

———对仪器的精度做了规定；

———测定次数增加为３次；

———增加了２个附录；

———增加了黏度计的校准；

———增加了温度计的精度应为０．０５℃。

本标准附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１５）归口。

本标准负责起草单位：国家合成树脂质量监督检验中心。

本标准参加起草单位：蓝星化工新材料股份有限公司无锡树脂厂、安徽恒远化工有限公司。

本标准主要起草人：王琰、王永桂、黄勇、程振朔。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２００７．４—１９８９。
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塑料　环氧树脂　黏度测定方法

１　范围

本标准给出了用具有规定剪切速率的同轴双圆筒旋转黏度计测定黏度的方法。

本标准适用于液态环氧树脂黏度的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２９１８—１９９８　塑料试样状态调节和试验的标准环境（ｉｄｔＩＳＯ２９１：１９９７）

３　原理

用具有规定特性的旋转黏度计根据所用的剪切速率和得到的剪切应力测量液态样品的黏度。

黏度η用式（１）定义：

η＝
τ
γ

…………………………（１）

　　式中：

η———黏度，单位为帕斯卡秒（Ｐａ·ｓ）；

τ———剪切力，单位为帕斯卡（Ｐａ）；

γ———剪切速率，单位为每秒（ｓ
－１）。

根据国际单位制（ＳＩ）黏度的单位为帕斯卡秒（Ｐａ·ｓ）

１Ｐａ·ｓ＝１Ｎ·ｓ／ｍ２

注１：符号与ＧＢ３１０２．３力学的量和单位一致。

注２：如果黏度依赖于测定所用剪切速率，即η＝犳（
γ），液体称为非牛顿性液体。液体所具有的黏度与剪切速率无

关则称为牛顿性液体。

４　仪器

４．１　旋转黏度计

４．１．１　测量系统

测量系统应包括两个刚性对称的同轴表面，其间放入待测黏度的流体。其中一个表面以恒定角速

度旋转，而另一表面则保持静止。测量系统应能确定每次测量的剪切速率。

扭矩测量装置应与其中一个表面连接，这样可以测定为克服流体的黏滞阻力所需的扭矩。

适宜的测量系统为同轴圆筒系统。

测量系统的尺寸应满足附录Ａ规定的条件，其设计可确保所有测量类型和所有通用型号仪器的测

量区域具有相似的几何尺寸。

４．１．２　基础仪器

基础仪器应设计成能安装可供选择的转子和定子，以形成一系列规定的旋转频率（逐级地或连续地

变化），并且能测定与之对应的扭矩，反之亦然（即：产生一个规定的扭矩并测量与之对应的旋转频率）。

仪器的扭矩测定精度应在满刻度计数的２％以内。在仪器的正常工作范围内，仪器的旋转频率精
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