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前　　言

本标准等同采用国际标准ＩＳＯ３１２６：２００５《塑料管道系统　塑料部件　尺寸的测定》，技术内容上

完全相同，仅作如下编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”改为“本标准”；

ｂ）　用小数点符号“．”代替原国际标准的小数点符号“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言，增加我国标准的前言；

ｄ）　增加了规范性引用文件ＧＢ／Ｔ６３１５《游标万能角度尺》、ＧＢ／Ｔ６３７９．１《测量方法与结果的准确

度（正确度与精密度）　第１部分：总则与定义》、ＧＢ／Ｔ６３７９．２《测量方法与结果的准确度（正

确度与精密度）　第２部分：确定标准测量方法重复性与再现性的基本方法》、ＧＢ／Ｔ６３７９．４

《测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）　第４部分：确定标准测量方法正确度的基本方

法》、ＧＢ／Ｔ６３７９．５《测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）　第５部分：确定标准测量方

法精密度的可替代方法》和附录Ａ《测量量具和仪器的推荐精度》；

ｅ）　将公式犔ｅ，ｓｏ＝犔４＋
０．５犱２
ｓｉｎθ

－
犔２＋０．５犱１
ｔａｎθ

－犔５更正为：犔ｅ，ｓｏ＝
犔３
ｓｉｎθ

＋
０．５犱２
ｓｉｎθ

－
犔２＋０．５犱１
ｔａｎθ

－犔５；

ｆ）　将公式犔ｅ，ｓｐ＝犔４＋
０．５犱１
ｓｉｎθ

－
犔２＋０．５犱２
ｔａｎθ

更正为：犔ｅ，ｓｐ＝
犔３
ｓｉｎθ

＋
０．５犱１
ｓｉｎθ

－
犔２＋０．５犱２
ｔａｎθ

；

ｇ）　将图６和图７ｂ）中的犱２ 更正为犱４、图７ａ）中的犱４ 更正为犇。

本标准代替ＧＢ／Ｔ８８０６—１９８８《塑料管材尺寸测量方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ８８０６—１９８８相比主要变化如下：

———范围中增加了管件以及角度、长度、垂直度等几何量的测定；

———引入了测量准确度的有关内容；

———增加了非接触式仪器；

———规定了角度、长度、垂直度等几何量的测定步骤。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利，本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４８）归口。

本标准起草单位：国家塑料制品质量监督检验中心（北京）、亚大塑料制品有限公司、浙江中财管道

科技股份有限公司。

本标准主要起草人：凌伟、王志伟、代启勇。

本标准所替代标准的历次版本发布情况为：

ＧＢ／Ｔ８８０６—１９８８。
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塑料管道系统　塑料部件　尺寸的测定

１　范围

本标准规定了塑料管材和管件尺寸的测量或测定方法以及测量的准确度。

为检测产品几何尺寸的符合性，本标准规定了壁厚、直径、长度、角度和垂直度等的测量步骤。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１２１６　外径千分尺（ＧＢ／Ｔ１２１６—２００４，ＤＩＮ８６３１：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２１９　指示表

ＧＢ／Ｔ４３４０．１　金属维氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ４３４０．１—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ６５０７１：

１９９７）

ＧＢ／Ｔ６３１５　游标、带表和数显万能角度尺

ＧＢ／Ｔ６３７９．１　 测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）　 第 １ 部分：总则与定义

（ＧＢ／Ｔ６３７９．１—２００４，ＩＳＯ５７２５１：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６３７９．２　测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）　第２部分：确定标准测量方法重复

性与再现性的基本方法（ＧＢ／Ｔ６３７９．２—２００４，ＩＳＯ５７２５２：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６３７９．４　测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）　第４部分：确定标准测量方法正确

度的基本方法（ＧＢ／Ｔ６３７９．４—２００６，ＩＳＯ５７２５４：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６３７９．５　测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）　第５部分：确定标准测量方法精密

度的可替代方法（ＧＢ／Ｔ６３７９．５—２００６，ＩＳＯ５７２５５：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２１３８９　游标、带表和数显卡尺

３　术语和定义、符号

下列术语和定义、符号适用于本标准。

３．１　术语和定义

３．１．１

准确度　犪犮犮狌狉犪犮狔

测量结果与接受参考值间的一致程度。

注：术语“准确度”，当用于一组测试结果时，由随机误差分量和系统误差即偏倚分量组成（ＧＢ／Ｔ３３５８．１）。

３．１．２

校准　犮犪犾犻犫狉犪狋犻狅狀

在规定的条件下，为确定测量仪器或测量系统所指示的量值，或实物量或参考物质所代表的量值，

与对应的由标准所复现的量值之间关系而建立的一组操作。

３．１．３

参考标准　狉犲犳犲狉犲狀犮犲狊狋犪狀犱犪狉犱

国际（国家）认可的给定单位测量规定。
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