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锌 精 矿 焙 砂

1 范围

本标准规定了锌精矿焙砂的要求、试验方法、检验规则、包装、运输和质量预报单以及合同(或订货

单)内容。

本标准适用于以硫化锌精矿为原料,经焙烧产出的主要供炼锌用锌精矿焙砂。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的,凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修订单)适用于本文件。

GB/T8151(所有部分) 锌精矿化学分析方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T14261 散装浮选锌精矿取样、制样方法

3 要求

3.1 产品分类

锌精矿按冶炼焙烧方法分为高温焙烧和低温焙烧两类,其对应产品分为高温焙砂和低温焙砂。

3.2 化学成分

3.2.1 高温焙砂的化学成分应符合表1的规定。

表1 高温焙砂化学成分 %

品级
Zn

≥

杂质含量

≤

S Pb Fe Cd

一级品 65 0.6 1.2 8 0.1

二级品 60 0.8 1.5 10 0.2

三级品 57 1.0 2.0 13 0.25

四级品 52 1.0 2.0 15 0.3

  注:高温焙砂和低温焙砂中的银、铟为有价元素,应报出数据。

3.2.2 低温焙砂的化学成分应符合表2的规定。
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