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引  言

  本规范的编制参照了原纺织行业计量检定规程JJG (纺织)030—1989 《纤维切断

器》。同时根据GB/T14335—2008 《化学纤维 短纤维线密度试验方法》中对纤维切

断器使用的技术要求,对原有的JJG (纺织)030—1989 《纤维切断器》中不适用部分

进行了技术指标调整。在规范中同时增加了术语、测量不确定度的表述、校准环境条

件等。
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纤维切断器校准规范

1 范围

本规范规定了纤维切断器的校准方法,适用于新制造、使用中和修理后的用于测量

纤维线密度的纤维切断器 (以下简称切断器)的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T14335—2008 化学纤维 短纤维线密度试验方法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有修改单)适用于本规范。

3 术语

下列术语和定义适用于本规范。

3.1 夹板宽度

是指在纤维切断器的上下夹板闭合后其夹缝有效部位的宽度。

3.2 束纤维中段称量法

在试验用标准大气条件下,从伸直的纤维束上切取一定长度纤维束,测定该中段纤

维束质量和根数,计算线密度的平均值。线密度用分特克斯 (dtex)表示。

4 概述

切断器主要用于各种纤维在测定纤维密度时,切断纤维成一定长度。根据各种纤维

需切断的长度不同,切断器按标称截距分为:A10mm、B20mm、C25mm、D30mm
四种规格。(其他纤维切断器可参照执行。)

5 计量特性和其他条件

5.1 切断器应装有铭牌。铭牌上须标明型号、规格、制造厂、出厂编号和出厂年月

(此规范发布前的产品铭牌上可无规格)。

5.2 切断器使用和放置环境应清洁,无腐蚀性介质,并有防锈蚀措施。

5.3 切断器应零件齐全,不应有影响使用的碰伤、缺损、锈蚀或其他缺陷。

5.4 上下夹板和左右切刀应符合下列要求:

a)上下夹板夹持面和左右切刀内表面应光洁,无明显划痕及挂纤维现象。刀口平

直无明显凹曲及崩损。

b)上下夹板铰链应配合良好,无横向晃动。两夹板开启、合并及转动时,手感应

平稳,无过紧或过松现象。上下夹板单独转动时,可停止在任意角度。
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