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前  言

  GB/T5099《钢质无缝气瓶》拟分为以下几个部分:
———第1部分:淬火后回火处理的抗拉强度小于1100MPa的钢瓶;
———第2部分:淬火后回火处理的抗拉强度大于或等于1100MPa的钢瓶;
———第3部分:正火处理的钢瓶;
———第4部分:不锈钢无缝气瓶。
本部分为GB/T5099的第4部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用重新起草法参考ISO9809-4:2014《气瓶 可重复充装钢质无缝气瓶 设计、制造和试

验 第4部分:抗拉强度小于1100MPa的不锈钢气瓶》编制,与ISO9809-4:2014的一致性程度为非

等效。
本部分与ISO9809-4:2014的主要差别如下:
———本部分在钢瓶制造原材料上只选用了部分奥氏体型不锈钢和奥氏体-铁素体双相型不锈钢作

为钢瓶的主体材料,未选用马氏体型不锈钢和铁素体型不锈钢瓶体材料;
———本部分对使用环境温度作了限定;
———本部分增加了钢瓶设计使用年限;
———本部分在瓶体成形工艺上不采用低温加工成型的制造工艺。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由全国气瓶标准化技术委员会(SAC/TC31)提出并归口。
本部分起草单位:江苏久维压力容器制造有限公司、上海市特种设备监督检验技术研究院、南通中

集罐式储运设备制造有限公司、上海高压特种气瓶有限公司、上海爱思凯气体容器有限公司、成都格瑞

特高压容器有限责任公司、大连市锅炉压力容器检验研究院。
本部分主要起草人:梁廷武、尹爱荣、陈汉泉、宋佐涛、陈伟明、欣怀忠、范俊明、刘岩。
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钢质无缝气瓶
第4部分:不锈钢无缝气瓶

1 范围

GB/T5099的本部分规定了不锈钢无缝气瓶(以下简称“钢瓶”)的术语和定义、符号、型式和参数、
技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、储存、产品合格证和批量检验质量证明书。

本部分适用于设计、制造公称工作压力不大于30MPa,公称容积不大于150L,使用环境温度为

-40℃~60℃,用于盛装压缩气体或液化气体的可重复充装的移动式钢瓶。
本部分不适用于运输工具上和机器设备上附属的瓶式压力容器。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T196 普通螺纹 基本尺寸(ISO724)

GB/T197 普通螺纹 公差(ISO965-1)

GB/T222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T223(所有部分) 钢铁及合金化学分析方法

GB/T226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(ISO6892)

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法(ISO148-1)

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标

尺)(ISO6508-1)

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法(ISO7438)

GB/T1172 黑色金属硬度及强度换算值

GB/T1220 不锈钢棒

GB/T1979—2001 结构钢低倍组织缺陷评级图

GB/T4334—2008 金属和合金的腐蚀 不锈钢晶间腐蚀试验方法

GB/T5777—2008 无缝钢管超声波探伤检验方法

GB/T7144 气瓶颜色标志

GB/T8335 气瓶专用螺纹

GB/T8336 气瓶专用螺纹量规

GB/T9251 气瓶水压试验方法

GB/T9252 气瓶疲劳试验方法

GB/T11170 不锈钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)

GB/T12137 气瓶气密性试验方法

GB/T13005 气瓶术语

GB/T13296 锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管
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