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铝电解槽系列不停电停、开槽装置

1 范围

本标准规定了铝电解槽系列不停电停、开槽装置(以下简称装置)的要求、试验方法及标志、包装、运
输、贮存等。

本标准适用于铝电解槽系列不停电停、开槽的装置。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期得版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T985 手工电弧焊的基本形式与尺寸

GB1497 低压电器基本标准

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB50054 低压配电设计规范

JB/T5000.10—1998 重型机械装配通用技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1 
停、开槽 stoppingandstartingpots
指铝电解槽的停槽和开槽。停槽指流经铝电解槽的电流被短路母线旁路而停止运行,开槽指铝电

解槽被旁路的电流重新流经电解槽而投入运行。

3.2 
不停电 non-stoppingpower
指铝电解槽所在的系列保持停、开槽操作前的电流,即不需要为停、开槽而降低系列电流。

4 要求

4.1 组成

装置由不停电停、开槽开关(以下简称开关)及其电气控制部分构成。其结构示意图如图1所示。

4.2 型号表示方法

装置型号表示方法如下:
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