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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009和GB/T20000.2—2009《标准化工作指南 第2部分:采用国际标

准》给出的规则起草。
本标准与ASTMB91-2007《镁合金锻件标准规范》相比,技术内容基本一致。
本标准由全国锻压标准化技术委员会(SAC/TC74)提出并归口。
本标准起草单位:北京机电研究所、贵州安大航空锻造有限责任公司。
本标准主要起草人:金红、张华、陈祖祥、魏巍。
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镁 合 金 锻 件

1 范围

本标准规定了镁合金锻件的订货信息、质量保证、化学成分、拉伸性能、总体质量、最终处理、检验、
拒收、质量证明书、产品标记及包装要求。

本标准适用于镁合金自由锻件和模锻件,其化学成分范围见附录A。
本标准中,标准值是国际单位制数值,括号内所列数值为英制单位值,是参考信息。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ASTMB557 铝合金及镁合金锻件和铸件的拉伸试验方法(TestMethodsforTensionTesting
WroughtandCastAluminumandMagnesium-AlloyProducts)

ASTMB660 铝合金及镁合金产品包装规范(PracticesforPackaging/PackingofAluminumand
MagnesiumProducts)

ASTMB951 非合金化镁和镁合金铸件及锻件规范(PracticeforCodificationofUnalloyedMag-
nesiumandMagnesium-Alloys,CastandWrought)

ASTME29 确定有效的实验数据中位数判定是否符合标准的推荐方法(StandardPracticefor
UsingSignificantDigitsinTestDatatoDetermineConformancewithSpecifications)

ASTME35 镁和镁合金化学成分检测方法(TestMethodsforChemicalAnalysisofMagnesium
andMagnesiumAlloys)

ASTME55 有色金属及其合金测定化学成分的取样方法(PracticeforSamplingWroughtNon-
ferrousMetalsandAlloyforDeterminationofChemicalComposition)

MIL-M-3171 镁合金预处理工艺及防腐蚀方法(MagnesiumAlloy,ProcessesforPretreatment
andPreventionofCorrosionon)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
锻件 forging
[GB/T8541—1997,定义3.5]

3.2
模锻件 dieforging
[GB/T8541—1997,定义3.5.7]

3.3
锤锻件 hammerforging
利用锻锤反复打击而制成的锻件。
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