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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１４１５—１９９２《米制锥螺纹》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４１５—１９９２相比主要技术性变化如下：

———新标准规定了两种基准距离的选用原则，明确了两种配合形式与两种基准距离的对应关系（见

第５章）；

———新标准删除了６×１、１８×１．５、２２×１．５、２４×１．５、３０×２、３６×２、３９×２、４５×２、５２×２和５６×２

共１０个旧标准规格（１９９２年版的表１；本版的表１）；

———新标准增加了１６×１、７２×３、７６×２、９０×２、９０×３、１１５×２、１１５×３、１４０×２、１４０×３和１７０×３

共１０个新规格（１９９２年版的表１；本版的表１）；

———新标准将旧标准的１２×１．５改为１２×１（１９９２年版的表１；本版的表１）；

———新标准较旧标准加长了短型最小有效螺纹长度的基本尺寸（１９９２年版的表１；本版的表１）；

———新标准对螺距为１ｍｍ 和１．５ｍｍ 的外螺纹基准平面极限偏差进行了调整，由旧标准的

±０．９ｍｍ和±１．１ｍｍ分别调整为±０．７ｍｍ和±１ｍｍ（１９９２年版的表２；本版的表２）；

———将旧标准的大径公差和小径公差技术参数调整为牙顶高和牙底高公差参数，并且对公差值进

行了适当压缩（１９９２年版的表３；本版的表３）；

———新标准较旧标准增大了中径锥度的极限偏差值（１９９２年版的表Ａ１；本版的表４）；

———新标准的圆柱内螺纹中径公差带为５Ｈ，而旧标准的圆柱内螺纹中径公差带为６Ｈ（１９９２年版

的第６章；本版的６．２．１）；

———新标准取消了旧标准对圆柱内螺纹大径公差的限制（１９９２年版的表４；本版的６．２）；

———新标准较旧标准增加规定了圆柱内螺纹的牙高公差（本版的６．２．２）；

———在标记方面，新标准用新螺纹特征代号Ｍｃ和Ｍｐ分别代替旧标准的ＺＭ和Ｍ（１９９２年版的第

４章；本版的第７章）；

———在检验方面，旧标准没有规定圆柱内螺纹的检验方法，也没有明确标准型和短型圆锥外螺纹要

使用不同的螺纹环规进行检验；新标准则明确规定了有关检验方法（１９９２年版的第５章和第６

章；本版的第８章）。

本标准由全国螺纹标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１０８）提出并归口。

本标准负责起草单位：中机生产力促进中心。

本标准参加起草单位：江苏省竹箦机械厂、江苏省产品质量监督检验研究院、江苏方源集团有限

公司。

本标准主要起草人：李晓滨、张建生、操恺、戴宁生。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１４１５—７８、ＧＢ／Ｔ１４１５—１９９２。
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米 制 密 封 螺 纹

１　范围

本标准规定了牙型角为６０°、米制密封螺纹的牙型、基本尺寸、公差和标记。

内螺纹有圆锥内螺纹和圆柱内螺纹两种，外螺纹仅有圆锥外螺纹一种。内、外螺纹可以组成两种密

封配合形式：圆锥内螺纹与圆锥外螺纹组成“锥／锥”配合；圆柱内螺纹与圆锥外螺纹组成“柱／锥”配合。

本标准适用于管子、阀门、管接头、旋塞等产品上的一般密封螺纹联结。装配时，推荐在螺纹副内添

加合适的密封介质，例如密封胶带、密封胶等。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９２　普通螺纹　基本牙型（ＧＢ／Ｔ１９２—２００３，ＩＳＯ６８１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｓｃｒｅｗ

ｔｈｒｅａｄｓ—Ｂａｓｉｃｐｒｏｆｉｌｅ—Ｐａｒｔ１：Ｍｅｔｒｉｃｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓａｎｄｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１４７９１　螺纹术语（ＧＢ／Ｔ１４７９１—１９９３，ｎｅｑＩＳＯ５４０８：１９８３）

３　术语和代号

３．１　术语

本标准所使用的螺纹术语均应符合ＧＢ／Ｔ１４７９１的规定。

３．２　代号

犇———内螺纹在基准平面内的大径；

犇２———内螺纹在基准平面内的中径；

犇１———内螺纹在基准平面内的小径；

犱———外螺纹在基准平面内的大径；

犱２———外螺纹在基准平面内的中径；

犱１———外螺纹在基准平面内的小径；

犘———螺距；

犎———原始三角形高度；

犔１———基准距离；

犔２———有效螺纹长度；

φ———圆锥螺纹锥角的一半；

犜１———圆锥外螺纹基准距离（基准平面位置）公差；

犜２———圆锥内螺纹基准距离（基准平面位置）公差。

４　牙型

米制密封圆锥螺纹的基本牙型应符合图１的规定；米制密封圆柱内螺纹的基本牙型应符合

ＧＢ／Ｔ１９２的规定。圆锥螺纹的锥度为１∶１６。
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