
书书书

犐犆犛８７．０４０
犌５０

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜１０８３４—２００８
代替ＧＢ／Ｔ１０８３４—１９８９

船舶漆　耐盐水性的测定

盐水和热盐水浸泡法

犛犺犻狆犮狅犪狋犻狀犵狊—犇犲狋犲狉犿犻狀犪狋犻狅狀狅犳狉犲狊犻狊狋犪狀犮犲狋狅狊犪犾狋狑犪狋犲狉—

犛犪犾狋狑犪狋犲狉犪狀犱犺狅狋狊犪犾狋狑犪狋犲狉犻犿犿犲狉狊犻狅狀犿犲狋犺狅犱

２００８０５１４发布 ２００８１００１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

船舶漆　耐盐水性的测定

盐水和热盐水浸泡法

ＧＢ／Ｔ１０８３４—２００８



中 国 标 准 出 版 社 出 版 发 行

北京复兴门外三里河北街１６号

邮政编码：１０００４５

网址 ｗｗｗ．ｓｐｃ．ｎｅｔ．ｃｎ

电话：６８５２３９４６　６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

各地新华书店经销



开本 ８８０×１２３０ １／１６　印张 ０．５　字数 ８ 千字

２００８年８月第一版　２００８年８月第一次印刷



书号：１５５０６６·１３２４４３

如有印装差错　由本社发行中心调换
版权专有　侵权必究

举报电话：（０１０）６８５３３５３３



书书书

前　　言

　　本标准代替国家标准ＧＢ／Ｔ１０８３４—１９８９《船舶漆耐盐水性的测定　盐水和热盐水浸泡法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１０８３４—１９８９相比主要技术差异如下：

———增加规范性引用文件章节。

———引用标准中的ＧＢ／Ｔ１７６４《漆膜厚度测定法》，改为ＧＢ／Ｔ１３４５２．２《色漆和清漆　漆膜厚度的

测定》。

———将原标准规定的试验盐水为：用蒸馏水配制成３％的精制食用海盐水溶液或天然海水；改为天

然海水或参照ＡＳＴＭＤ１１４１：１９９８《人造海水标准技术规范》（附录Ａ）配制的人造海水。

———将原标准规定耐热盐水浸泡试验２１ｄ为一个周期，调整改为７ｄ为一个试验周期。

———调整后试验温度分为两种情况：

ａ）　在温度为（２７±６）℃的自然海水或按附录Ａ配制的人造海水浸泡；

ｂ）　在温度为（３５±２）℃的自然海水或按附录Ａ配制的人造海水浸泡７ｄ为一周期，在每周期

的最后２ｈ做温度为（８０±２）℃的自然海水或按附录Ａ配制的人造海水浸泡。

———调整了试验样板尺寸和涂层制备要求。

———增加了附录Ａ人造海水配方。

本标准的附录Ａ是规范性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国船舶重工集团公司第七二五研究所、中涂化工（上海）有限公司、浙江飞鲸漆

业有限公司、海洋化工研究院、上海开林造漆厂、宁波飞轮造漆有限责任公司、中化建常州涂料化工研

究院。

本标准起草人：黄淑珍、苏春海、陶乃旺、王玉珏、陆伯岑、钱叶苗、李华刚、袁泉利。

本标准于１９８９年首次发布。本次为第一次修订。

Ⅰ

犌犅／犜１０８３４—２００８
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盐水和热盐水浸泡法

１　范围

本标准规定了船舶漆耐盐水性测定的试验装置、试样及其制备、试验条件、试验程序、试验结果及评

定、试验报告。

本标准适用于钢质船体防锈漆膜及配套体系耐盐水和热盐水性能的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ７１２　船体用结构钢

ＧＢ／Ｔ１７６５　测定耐湿热、耐盐雾、耐候性（人工加速）的漆膜制备法

ＧＢ／Ｔ１７６６　色漆和清漆　涂层老化的评级方法（ＧＢ／Ｔ１７６６—１９９５，ｎｅｑＩＳＯ４６２８１：１９８０）

ＧＢ／Ｔ３０９７—１９９７　海水水质标准

ＧＢ／Ｔ３１８６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样（ＧＢ／Ｔ３１８６—２００６，ＩＳＯ１５５２８：２０００，

ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ８９２３—１９８８　涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级（ｅｑｖＩＳＯ８５０１１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ９２７８　涂料试样状态调节和试验的温湿度（ＧＢ／Ｔ９２７８—２００８，ＩＳＯ３２７０：１９８４，Ｐａｉｎｔｓａｎｄ

ｖａｒｎｉｓｈｅｓａｎｄｔｈｅｉｒｒａｗｍａｔｅｒｉａｌｓ—Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓａｎｄｈｕｎｉｄｉｔｉｅｓｆｏｒｃｏｎｄｉｔｉｏｎｉｎｇａｎｄｔｅｓｔｉｎｇ，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１３４５２．２　色漆和清漆　漆膜厚度的测定（ＧＢ／Ｔ１３４５２．２—２００８，ＩＳＯ２８０８：２００７，ＩＤＴ）

３　试验装置

３．１　试验槽

采用盐液恒温试验槽，与试验盐水接触的所有部分均由惰性材料（玻璃、塑料）制成。试验槽的尺寸

一般为：７００ｍｍ×４００ｍｍ×４００ｍｍ，配有盖子和恒温加热系统。槽中各处盐水的流速和温度应基本

一致，并保持一定的液面高度。

３．２　搅拌系统

可采用鼓入无油空气（是指在循环过程中水面不得漂浮油迹）或泵循环进行搅拌。不管采用哪种搅

拌方式，都必须达到使整槽盐水都充分搅动的目的。

３．３　试板支架

用非传导性材料制成，应能使试板的试验面与垂直方向保持１５°～２０°角。

浸入槽中的试样与槽内壁至少距离３０ｍｍ。

４　试样及其制备

４．１　取样

按ＧＢ／Ｔ３１８６规定抽取试验产品中有代表性的样品。

４．２　试板

除非另有规定外，试验板材应采用 ＧＢ７１２中的热轧普通碳素钢，尺寸为：３００ｍｍ×１００ｍｍ×
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