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前　　言

　　本指导性技术文件参考了日本东丽公司Ｓ１０聚酯薄膜标准和ＧＢ１２８０２．２—２００４《电气绝缘用薄膜

　第２部分：电气绝缘用聚酯薄膜》。

本指导性技术文件由中国电器工业协会提出。

本指导性技术文件由全国绝缘材料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５１）归口。

本指导性技术文件起草单位：东方绝缘材料股份有限公司。

本指导性技术文件主要起草人：罗春明、赵平。

本指导性技术文件为首次制定。
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行输出变压器用聚酯薄膜

１　范围

本指导性技术文件规定了行输出变压器用聚酯薄膜的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输

和贮存。

本指导性技术文件适用于由聚对苯二甲酸乙二醇酯经铸片及双轴定向拉伸而制得的薄膜，适用于

行输出变压器制造行业。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本指导性技术文件的引用而成为本指导性技术文件的条款。凡是注日期的

引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本指导性技术文件，然而，鼓

励根据本指导性技术文件达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用

文件，其最新版本适用于本指导性技术文件。

ＧＢ／Ｔ１３５４１—１９９２　电气用塑料薄膜试验方法（ｎｅｑＩＥＣ６０６７４２：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１３５４２—１９９２　电气用塑料薄膜一般要求（ｎｅｑＩＥＣ６０６７４１：１９８０）

ＡＮＳＩ／ＵＬ９４—２００１　设备零件用塑料的燃烧性试验

ＩＥＣ６１０７４：１９９９　用差示扫描量热法测定电气绝缘材料熔融热、熔点及结晶热、结晶温度的试验

方法

３　要求

３．１　外观

薄膜成卷或成盘供应，薄膜表面平整光洁，无折皱、撕裂、颗粒、气泡、针孔和外来杂质等缺陷，薄膜

边缘应整齐无破损。分切成盘时端面整齐，手感光滑，无卷边，无毛刺。

３．２　膜卷、管芯

膜卷、管芯应符合ＧＢ／Ｔ１３５４２—１９９２中４．２、４．４的规定。

３．３　尺寸

３．３．１　厚度范围及公差

厚度由供需双方协商确定，推荐优选的标称厚度：７５μｍ、１００μｍ。厚度公差为标称厚度的±３％。

３．３．２　接头数及最短段长度

每卷的接头数为０，最短段长度由供需双方协商确定。

３．３．３　卷径、宽度及极限偏差

卷径和宽度的规格由供需双方协商确定。推荐宽度为２６．５ｍｍ、２８ｍｍ、３２ｍｍ、３４ｍｍ、３６ｍｍ、

３８ｍｍ、４０ｍｍ。薄膜按用户要求加工成带盘。卷径、宽度的极限偏差应符合表１的规定。

表１　薄膜卷径、宽度的极限偏差 单位为毫米

宽　　度 卷　　径
极　限　偏　差

宽度 膜卷端面串膜高度

１５～５０ ≥１８０ ±０．２ ＜０．３

３．４　性能要求

薄膜性能要求应符合表２的规定。
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