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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件为GB/T40923《滑雪单板 固定器安装区》的第2部分。

GB/T40923已经发布了以下部分:
———第1部分:无嵌件滑雪单板的要求和试验方法;
———第2部分:含嵌件滑雪单板的要求和试验方法。
本文件使用翻译法等同采用ISO10958-2:2015《滑雪单板 固定器安装区 第2部分:含嵌件滑雪

单板的要求和试验方法》。
与本文件中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T192—2003 普通螺纹 基本牙型(ISO68-1:1998,MOD)。
本文件做了下列编辑性修改:
———用小写字母“e”代替ISO10958-2:2015的4.3中“E”。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国轻工业联合会提出并归口。
本文件起草单位:华测检测认证集团股份有限公司、河北省产品质量监督检验研究院、中国文教体

育用品协会、浙江省轻工业品质量检验研究院、青岛英派斯健康科技股份有限公司、北京奥康达体育产

业股份有限公司。
本文件主要起草人:白洪海、徐赵利、胡红江、黄金飞、周懋安、魏成生、申屠献忠。
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引  言

  滑雪单板固定器安装区是保障滑雪单板产品品质及滑雪者使用安全的重要功能单元,而嵌件是滑

雪板固定安装区中关键部件之一,明确提出含嵌件的滑雪单板固定器安装区的强度和技术要求,具有重

要的意义,对滑雪单板、固定器和保持装置的生产、设计、研究和应用均起到重要的指导作用。

GB/T40923《滑雪单板 固定器安装区》旨在确立滑雪单板固定器安装区、固定器和固定装置的技术要

求和试验方法,根据有无嵌件分为以下2个部分:
———第1部分:无嵌件滑雪单板的要求和试验方法。目的在于规定无嵌件滑雪单板的固定器安装

区、固定器和固定装置的要求和试验方法。
———第2部分:含嵌件滑雪单板的要求和试验方法。目的在于规定使用嵌件固定的滑雪单板的技

术要求和试验方法。
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滑雪单板 固定器安装区 第2部分:
含嵌件滑雪单板的要求和试验方法

1 范围

本文件规定了体育用品中使用螺栓及不可移除的嵌件固定的滑雪单板的技术要求和试验方法。
本文件包含了生产滑雪单板、固定器和固定装置时,固定安装区所涉及的尺寸、测试方法和其他技

术要求。
未标注公差的尺寸,其公差为±1mm。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO68-1 普通螺纹 基本外形 第1部分:米制螺纹(ISOgeneralpurposescrewthreads—Basic
profile—Part1:Metricscrewthreads)

3 术语和定义

ISO68-1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
嵌件 insert
制造时被永久固定在滑雪单板上的可重复使用的螺纹附着点,用于将固定器安装在滑雪单板上,安

装模式常常依据特定固定器制造模式而定。

3.2 
固定强度 retentionstrength
按照6.1和7.1测试,滑雪单板中的嵌件轴向拉出所需的力度。

3.3 
旋转阻力 spinresistance
按照6.2和7.2测试,滑雪单板中的嵌件旋转所需的力矩。

3.4 
螺纹啮合 screwthreadengagement
e
嵌件与标准螺栓啮合的螺纹牙数。
注:见图1。

3.5 
嵌孔有效深度 insertwelldepth
i
嵌件内从板面到固定嵌件孔有效螺纹底部的距离。
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