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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO15147:2012《轻型输送带 切割式轻型输送带的宽度和长度

极限偏差》。
本标准与ISO15147:2012相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,技术性差异及其原因如下:
———关于规范性引用文件,本标准调整如下:

● 用修改采用国际标准的GB/T39825代替ISO21183-1(见第1章),并变更为参考文献;
● 增加引用了ISO21183-2(见第3章)。

———增加了术语和定义,以适用我国的技术条件(见第3章)。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国带轮与带标准化技术委员会输送带分技术委员会(SAC/TC428/SC1)归口。
本标准起草单位:青岛新干线技术咨询有限公司、上海永利带业股份有限公司、青岛科技大学。
本标准主要起草人:吕桂芹、谢文峰、辛永录。
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轻型输送带 切割式轻型输送带的

宽度和长度极限偏差

1 范围

本标准规定了GB/T39825描述的切割式轻型输送带长度和宽度的测量方法及极限偏差。
本标准适用于轻型输送带。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO21183-2 轻 型 输 送 带 第2部 分:等 同 术 语 表(Lightconveyorbelts—Part2:Listof
equivalentterms)

3 术语和定义

ISO21183-2界定的术语和定义适用于本文件。

4 宽度

按6.1进行测量时,带实测宽度与规定的切割宽度之间的偏差应不大于表1的规定值。
切割宽度不大于1m的切割式轻型输送带,实际切割宽度宜以50mm的间隔依次增加;切割宽度

大于1m的切割式轻型输送带,实际切割宽度以100mm的间隔依次增加。

表1 轻型输送带切割宽度极限偏差

宽度

mm

> ≤

含低吸湿性材料的带(如聚酯) 含高吸湿性材料的带(如棉或尼龙)

— 200 ±1mm ±2mm

200 600 ±2mm ±3mm

600 1000 ±4mm ±5mm

1000 2000 ±6mm ±6mm

2000 4000 ±7mm ±(宽度×0.3%)

4000 — ±8mm ±(宽度×0.3%)
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