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  本规程经国家质量技术监督局于1999年10月18日批准,并自2000年

03月15日起施行。

    归 口 单 位:全国几何量长度计量技术委员会

     起 草 单 位:湖南省计量测试技术研究所

  本规程委托全国几何量长度计量技术委员会负责解释
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光学计检定规程

本规程适用于新制的、修理后以及使用中的分度值为1μm和0.2μm的光学计的

检定。

1 概 述

光学计是一种准确度较高的长度计量用的光学机械式仪器。按其分度值分为精密光

学计 (0.2μm光学计)和1μm光学计;按其结构型式可分为带投影装置的和不带投影

装置的光学计以及投影光学计;按其使用方式可分为立式光学计、卧式光学计。各类光

学计的外形如图1、图2、图3、图4所示,其示值范围和测量范围见表1。
光学计的用途一般是用标准器以比较法测量工件的尺寸。

      图1 超级光学计          图2 投影精密光学计

 1—基座;2—工作台制动螺钉;3—臂架升降用螺母;    1—基座;2—工作台;3—臂架;

    4—臂架制动螺钉;5—立柱;6—照明装置;    4—光管;5—立柱;6—照明装置;

       7—光管;8—工作台 7—光管制动螺钉
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