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全断面隧道掘进机用橡胶密封件

1 范围

本标准规定了全断面隧道掘进机主驱密封件、铰接密封件、气囊密封件的术语和定义、要求、试验方

法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于全断面隧道掘进机用主驱密封件、铰接密封件和气囊密封件(以下统称密封件)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定

GB/T529 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定(裤形、直角形和新月形试样)

GB/T531.1 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分:邵氏硬度计法(邵尔硬度)

GB/T1682 硫化橡胶 低温脆性的测定 单试样法

GB/T1689 硫化橡胶 耐磨性能的测定(用阿克隆磨耗试验机)

GB/T1690 硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法

GB/T2941 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序

GB/T3512 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验

GB/T3672.1 橡胶制品的公差 第1部分:尺寸公差

GB/T5721—1993 橡胶密封制品标志、包装、运输、贮存的一般规定

GB/T7759.1 硫化橡胶或热塑性橡胶 压缩永久变形的测定 第1部分:在常温及高温条件下

GB/T34354 全断面隧道掘进机 术语和商业规格

3 术语和定义

GB/T34354界定的术语和定义适用于本文件。

4 要求

4.1 结构

4.1.1 主驱密封件和铰接密封件截面结构如下:

a) V型单唇密封件,截面结构见图1。

b) 翅型密封件,截面结构见图2。

1

GB/T36879—2018




