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前　　言

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

本标准修改采用ＡＳＴＭＥ１５７１０１《铁磁性钢丝绳电磁检测方法》（英文版）。

本标准根据ＡＳＴＭＥ１５７１０１重新起草。

考虑到我国国情，在采用ＡＳＴＭＥ１５７１０１时，本标准做了一些修改。有关技术性差异如下：

ａ）　增加剩磁方法，见第１章、４．１．４、图５和７．４；

ｂ）　将英制单位转化为国际单位制时，某些不影响本标准实施的带小数点的数值进行了圆整，如：

第１章中的“６３．５”改为“６４”，１０．２．２中若干数值等；

ｃ）　删除ＡＳＴＭ标准的３．２．１和３．２．４，以弱化对仪器种类的描述和依赖；

ｄ）　增加９．４，有关检测报告的要求；

ｅ）　删除ＡＳＴＭ标准的第１１章，相关要求已在６．２有表述；

ｆ）　删除ＡＳＴＭ标准的第１２章，该内容不符合ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的规定。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：上海材料研究所、中国特种设备检测研究院、上海宝钢工业检测公司、冶金工业信

息标准研究院、逖悉开钢丝绳检测技术有限公司、北京杰安泰无损检测技术有限公司、上海且华虚拟仪

器技术有限公司、欧美大地仪器设备中国有限公司、上海上材电磁设备有限公司、上海苏州美柯达探伤

器材有限公司。

本标准主要起草人：金宇飞、沈功田、罗云东、王玲君、戴石锋、杨旭、贾社民、董信华、翟晶、赵成。
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铁磁性钢丝绳电磁检测方法

１　范围

本标准规定了采用电磁、磁通、漏磁和剩磁方法检测铁磁性钢丝绳金属横截面积变化和损伤的仪器

校准和应用规则。

如果合同各方同意，本标准可适用于各种铁磁性钢丝绳。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５６１６　无损检测　应用导则

ＧＢ／Ｔ８７０６　钢丝绳　术语、标记和分类（ＧＢ／Ｔ８７０６—２００６，ＩＳＯ１７８９３：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９４４５　无损检测　人员资格鉴定与认证（ＧＢ／Ｔ９４４５—２００５，ＩＳＯ９７１２：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０７３７　无损检测　通用术语和定义（ＧＢ／Ｔ２０７３７—２００６，ＩＳＯ／ＴＳ１８１７３：２００５，ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ８７０６和ＧＢ／Ｔ２０７３７确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

局部损伤　犾狅犮犪犾犳犾犪狑

ＬＦ

钢丝绳中的不连续，诸如断丝、钢丝的蚀坑、较深的钢丝磨损或其他钢丝绳局部物理状态的退化等。

３．２

金属横截面积损失　犾狅狊狊狅犳犿犲狋犪犾犾犻犮犮狉狅狊狊狊犲犮狋犻狅狀犪犾犪狉犲犪

ＬＭＡ

钢丝绳上特定区域中材料（质量）缺损的相对度量，它是用仪器进行检测，并通过比较检测点与钢丝

绳上象征最大金属横截面积的基准点来测定的。

４　概述

４．１　仪器的工作原理

４．１．１　交流电磁类仪器

交流电磁类检测仪器的工作原理类同于变压器原理，初级和次级线圈环绕在钢丝绳上，钢丝绳犹如

变压器的铁芯（见图１）。初级（激励）线圈的电源为１０Ｈｚ～３０Ｈｚ的低频交流电。次级（探测）线圈测

定钢丝绳的磁特性。钢丝绳磁特性的任何关键变化会通过次级线圈的电压变化（幅度和相位）反映出

来。电磁类仪器通常是在较低磁场强度的条件下工作，因此在开始检测前，有必要将钢丝绳彻底退磁。

此类仪器主要用于检测金属横截面积变化。
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