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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件修改采用ISO23337:2016《硫化橡胶或热塑性橡胶 耐磨性能的测定用改进型兰伯恩磨耗

试验机法》。
本文件与ISO23337:2016的技术差异及其原因如下:
———用我国标准化文件GB/T2484替换了ISO525(见5.1和表B.1),以适应我国标准化要求;
———用我国标准化文件GB/T2481.1替换了ISO8486-1(见5.1和表B.1),以适应我国标准化

要求;
———增加了GB/T9258.1、JB/T7498两个规范性引用文件(见5.1和表B.1),以提高可操作性,便

于本文件的应用;
———增加了一种磨耗面(见5.1),即在砂轮表面粘贴砂纸作为磨耗面,以便于操作、节约成本,有利

于数据稳定;
———增加了用滑石粉作为防粘材料的相关规定(见5.1和第8章),以利于提高数据稳定性,适合我

国目前实际测试技术条件;
———增加了一种10.0mm的试样厚度(见7.1),此厚度适用于低硬度试样。
———用我国标准化文件GB/T2941替换了ISO23529(见7.3和表2),以适应我国标准化要求;
———用我国标准化文件GB/T533替换了ISO2781(见9.3),以适应我国标准化要求。
本文件做了下列编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《硫化橡胶或热塑性橡胶 耐磨性能的测定(改进型兰伯

恩磨耗试验机法)》;
———增加了注“不同的磨耗表面(砂轮或砂纸)、不同的防粘材料(碳化硅或滑石粉)和不同的喷洒速

度,试验结果不能进行比较。这些信息需在试验报告中注明。”(见5.1);
———增加了注“对于硬度较低的试样,推荐采用10.0mm的厚度。不同的试样厚度,试验结果不能

进行比较。”(见7.1)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会通用试验方法分技术委员会(SAC/TC35/SC2)

归口。
本文件起草单位:怡维怡橡胶研究院有限公司、双星集团有限责任公司、万力轮胎股份有限公司、

杭州朝阳橡胶有限公司、安徽佳通乘用子午线轮胎有限公司、徐州徐轮橡胶有限公司、赛轮集团股份有

限公司、威海君乐轮胎有限公司、江苏明珠试验机械有限公司、上海弘商智能机器有限公司、徐州工业职

业技术学院、北京中启化标测控技术有限公司、北京橡胶工业研究设计院有限公司。
本文件主要起草人:赵雅丽、刘爱芹、郭菲、王桂林、韩潇、黄体钧、卢青、陈家辉、刘治江、吴咸鹤、

韦帮风、张钰、王剑锋、丛升日、包达飞、金柱银、徐云慧、丛后罗、王东、谢君芳、孙斯文。
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引  言

  根据橡胶制品的应用,过去已开发出多种类型的实验室试验设备,用于测定胶料的耐磨性。

ISO23794[2]中简要介绍了一种被称为“改进型兰伯恩”磨耗试验机的设备,本文件中详细描述了使用

该设备的试验方法。
改进型兰伯恩磨耗试验机的主要特点如下:

a) 由于独立驱动砂轮和试样,因此滑移率是可调的。采用伺服机构驱动砂轮和试样,保证速度控

制准确。在老式设备中,砂轮和试样均由同一驱动系统驱动,旋转速度由制动系统控制,这可

能导致滑移率控制不准确。

b) 为防止磨损颗粒黏结在试样或砂轮的表面,在橡胶试样和砂轮接触面的间隙可控制地喷入防

粘材料(碳化硅或滑石粉),这对获得可重复性的试验结果具有重要意义。
使用改进型兰伯恩磨耗试验机对胶料进行的磨耗试验研究已经表明,在较高的滑移率下,耐磨性能

按顺序递减:丁二烯橡胶(BR)、天然橡胶(NR)、苯乙烯-丁二烯橡胶(SBR)为主体材料的配方,然而,在
低滑移率下,顺序相反,因为卡车和公共汽车轮胎的胎面胶通常使用天然橡胶(NR)或天然橡胶(NR)和
丁二烯橡胶(BR)的混合胶料,而以苯乙烯-丁二烯橡胶(SBR)为主要材料的胶料用于轿车轮胎。详细

内容见参考文献[3]。
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硫化橡胶或热塑性橡胶 耐磨性能的测定
(改进型兰伯恩磨耗试验机法)

  警示1———使用本文件的人员需有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全

问题,使用者有责任采取适当的安全和健康措施,并保证符合国家的有关法规规定的条件。
警示2———本文件规定的某些步骤可能涉及使用或产生某些废弃物,这可能对局部环境产生危害。

相关文件中需规定适当的安全操作和废弃物使用后的处理条款。

1 范围

  本文件描述了使用改进型兰伯恩磨耗试验机测定橡胶耐磨性能的方法。
圆盘状橡胶试样和砂轮在指定的载荷下相互紧压,并通过独立驱动系统以不同的线速度旋转,不同

的速度使试样和砂轮之间产生相对滑移,从而引起磨耗损失。测试结果以单位磨耗时间或单位行程的

体积损失和(或)与参比胶料相比的耐磨指数表示。
改进型兰伯恩磨耗试验机可独立设置多种磨耗条件,如滑移率、线速度和载荷,该方法适用于在各

种苛刻条件下对各种橡胶制品,特别是轮胎胶料进行评价。附录A中给出了轮胎胎面胶的试验示例。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T533 硫化橡胶或热塑性橡胶 密度的测定(GB/T533—2008,ISO2781:2007,IDT)

GB/T2481.1 固结磨具用磨料 粒度组成的检测和标记 第1部分:粗磨粒 F4~F220
(GB/T2481.1—1998,ISO8486-1:1996,EQV)

GB/T2484 固结磨具 一般要求(GB/T2484—2018,ISO525:2013,MOD)

GB/T2941 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序(GB/T2941—2006,ISO23529:2004,

IDT)

GB/T9258.1 涂附磨具用 磨 料 粒 度 分 析 第1部 分:粒 度 组 成(GB/T9258.1—2000,

ISO6344-1:1998,IDT)

JB/T7498 涂附磨具 砂纸

ISO18899:2013 橡胶 试验设备校准指南(Rubber—Guidetothecalibrationoftestequipment)
注:GB/T25269—2010 橡胶 试验设备校准指南(ISO18899:2004,IDT)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
磨耗 abrasion
由于摩擦力引起的材料表面的损失。
[来源:ISO23794:2015,3.1]
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