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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO489:1999《塑料 折光率的测定》。
本标准与ISO489:1999相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本标准与ISO489:1999的章

条编号对照一览表。
本标准与ISO489:1999的技术性差异及其原因如下:
———关于规范性引用文件,本标准做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术条件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:
● 用修改采用国际标准的GB/T2918—2018代替ISO291:2008。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国塑料标准化技术委员会(SAC/TC15)归口。
本标准主要起草单位:中蓝晨光成都检测技术有限公司、广州质量监督检测研究院、安徽怀远康华

塑胶制品有限公司、深圳市中安测标准技术有限公司、青岛市产品质量监督检验研究院、中华人民共和

国青岛大港海关、链行走新材料科技(广州)有限公司。
本标准主要起草人:谢鹏、何国山、杨鲁、郑宁、赵宇芬、王智、高建国、王万卷、施信波、王晓滨。
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塑料 折光率的测定

1 范围

本标准规定了两种测定塑料折光率的试验方法:
方法A:折光仪法。采用折光仪折射法测量模塑件、压铸或挤压板材或薄膜的折光率。适用于各

向同性、透明、半透明、有色或不透明材料,也适用于各向异性材料。当需要高精度试验时,推荐使用本

方法。本方法不适用于粉状或颗粒状样品。
方法B:显微镜浸渍法(利用贝克线现象)。本方法可用于测定粉状或颗粒状透明材料的折光率。

一般来说,宜采用单色光来避免色散效应。本方法适用于各向同性半透明材料、有色材料,不适用于不

透明材料和各向异性材料。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2918—2018 塑料 试样状态调节和试验的标准环境(ISO291:2008,MOD)

3 意义和用途

3.1 折光率是一个基本属性,可用于检查材料的纯度和组成,可用于识别材料和设计光学零部件。折

光率随温度的变化可以表示材料的转变点。

3.2 由经验丰富的操作人员谨慎地使用方法B时,方法B的精密度与方法A的精密度大致相同(见第

8章)。

4 仪器和材料

4.1 方法A

4.1.1 阿贝折射仪或任何可以给出同样结果的其他折射仪,精确到0.001,折光率的测量范围从1.300
至1.700。应给样品和棱镜提供温度控制装置(4.1.3)。

4.1.2 白色光或钠灯作为光源。

4.1.3 水浴温度控制,能保持主棱镜,子棱镜和样品的温度在(23.0±0.5)℃。循环水应为蒸馏水。

4.1.4 接触液。
警示———在处理、储存和处置过程中,接触液可能危害环境。应遵守国家和地方安全管理和处置

规定。
接触液的折光率应高于被检测材料的折光率,不得软化、侵蚀或溶解塑料材料。表1中列出的液体

可用于相应的塑料材料,但也可使用满足这些要求的其他液体。
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