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引  言

  JJG30 《通用卡尺》、JJG31 《高度卡尺》、JJF1072 《齿厚卡尺校准规范》共同构

成卡尺类量具的计量技术法规。

JJG30 《通用卡尺》编写是按照JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》的

规定,对JJG30—2002 《通用卡尺》进行修订的。与JJG30—2002 《通用卡尺》相比,
除编辑性修改外主要技术变化如下:

———依据JJG146—2011 《量块》,取消了6等量块的技术要求 (见6.2);
———依据JJG63—2007 《刀口形直尺》,取消了0级和1级的要求 (见6.2);
———考虑到深度卡尺具有Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ种结构型式,而Ⅰ型是最为常见的,检定规程

对深度卡尺的适用范围限制为Ⅰ型深度卡尺,其他型式参照执行;
———示值最大允许误差中,取消了 (0~150)mm分挡,均归为小于200mm的统

一指标,同时增加 (0~70)mm分挡 (见4.9);
———取消 “刀口内量爪的基本尺寸”的要求,改用对刀口内量爪的示值误差进行控

制 (见4.9和6.3.12);
———增加对数显类卡尺细分误差的要求 (见4.9和6.3.12);
———增加对尺身长度的要求 (见5.2.3);
———各部分相对位置中增加 “游标尺刻线与主标尺刻线应平行,无目力可见的倾

斜”的要求 (见5.3.1);
———增加 “卡尺两外量爪合并时,应无目力可见的间隙”的要求 (见5.3.4);
———在示值误差的计量性能要求中增加 “游标、带表或数显卡尺外量爪示值误差在

里外端两个位置测量时,其读数之差不大于相应测量范围内最大允许误差的绝对值”的

规定,以控制和保证实际使用的卡尺量爪平行度和里外端的尺寸 (见4.9)。

JJG30—2002的历次版本发布情况:
———JJG30—1992、JJG32—1987、JJG192—1979、JJG400—1985、JJG526—

1988合并;
———JJG30—1984。
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通用卡尺检定规程

1 范围

本规程适用于分度值或分辨力为0.01mm,0.02mm,0.05mm和0.10mm,测

量范围0~2000mm各种规格游标、带表或数显卡尺、Ⅰ型深度卡尺的首次检定、后续

检定和使用中检查,其他类型卡尺也可参照执行。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

GB/T21388—2008 游标、带表和数显深度卡尺

GB/T21389—2008 游标、带表和数显卡尺

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 概述

通用卡尺是利用带有量爪 (或基准面)的尺框在尺身上相对运动,通过游标、指示

表或数显形式显示尺身和尺框上两量爪 (或测量面)之间的平行间距,用于测量外尺

寸、内尺寸和深度尺寸以及盲孔、阶梯形孔及凹槽等相关尺寸的计量器具。其主要结构

形式分别为游标卡尺 (见图1、图2、图3)、数显卡尺 (见图4、图5)、带表卡尺 (见
图6)、Ⅰ型游标深度卡尺 (见图7)、Ⅰ型数显深度卡尺 (见图8)。

图1 带刀口内量爪游标卡尺

1—刀口内量爪;2—尺框;3—紧固螺钉;4—尺身;5—主标尺;

6—深度测量杆;7—深度测量面;8—游标尺;9—外量爪
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