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前  言

  GB/T18318《纺织品 弯曲性能的测定》分为以下部分:
———第1部分:斜面法;
———第2部分:心形法;
———第3部分:格莱法;
———第4部分:悬臂法;
———第5部分:纯弯曲法;
———第6部分:马鞍法。
本部分为GB/T18318的第6部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国纺织工业联合会提出。
本部分由全国纺织品标准化技术委员会(SAC/TC209)归口。
本部分起草单位:浙江中纺标检验有限公司、中纺标(深圳)检测有限公司、国家纺织制品质量监督

检验中心。
本部分主要起草人:胡凯、李秋艳、田媛、施峰、韩超峰、朱永峰、韩丽、陈沛。
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纺织品 弯曲性能的测定
第6部分:马鞍法

1 范围

GB/T18318的本部分规定了采用马鞍法测定织物抗弯力及反弹率的方法。
本部分适用于夹持后高度大于15mm的织物。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 原理

将一定尺寸的试样两端夹持到夹样器上,使试样呈半圆竖环状,对环状部分施加一定负荷,在负荷

作用下样品向下弯曲指定位移后回复,测定试样弯曲一定位移时对应的抗弯力和反弹率。

4 仪器和用具

4.1 仪器:应包括负荷传感器、位移传感器和控制系统。
力值测量误差不超过±0.5%;位移测量范围至少为15mm,位移测量误差不超过±0.1mm;运行

速度50mm/min,精度为±10%。
注:传感器量程一般在2N内即可满足要求。

4.2 夹样器:夹持面应平整无损,无明显松动,握持力良好。两钳口线应高低一致,间距15mm±0.1mm,
钳口至下侧挡座的距离为5mm±0.1mm。夹钳的有效宽度至少为50mm,夹钳置于工作台上,应平稳。

4.3 用具:剪刀、镊子、裁样印章或模具。

4.4 测头:宜采用铝质材料,工艺尺寸如图1所示。

5 试样

在样品上避开影响试验结果的疵点和褶皱,裁取宽50mm±0.5mm 、长60mm±0.5mm的试样

(如图2所示),经、纬(直、横)向至少各5块,并按图2在试样上画上夹持标记线。试样应距布边至少

150mm均匀分布在样品上,经向(或直向)试样组不应在同一长度上取样,纬向(或横向)试样组不应在

同一长度上取样。
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