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钢丝绳芯输送带
钢丝绳横向和垂直位移的测定

1 范围

本标准规定了测定GB/T28267.1[1]所述钢丝绳芯输送带中钢丝绳的平均横向位移和相对于绳平

均高度的垂直位移的方法。
本标准适用于钢丝绳芯输送带。

2 方法A。钢丝绳间距和增强带宽的测量

2.1 仪器

注:如果有相似或者更精确的仪器,也可以使用。

2.1.1 卷尺,分度为1.0mm。

2.1.2 手持式光学放大镜,分度为0.1mm且放大率不小于×8。

2.1.3 千分表,分度为0.1mm。

2.1.4 平的水平表面,用来放置全宽度输送带。

2.2 试样

试样应为带的全宽度而且长度不小于50mm。切割边应光滑且不含污物,钢丝绳要明显地露出。
如果切边不是很光滑,可用不同的方式制备试样,以确保能按本标准精确地测量绳的位置。

2.3 试验程序

2.3.1 平均绳距(tm)的测量

用卷尺(2.1.1)在试样的宽度上测量第一根钢丝绳的外缘到最后一根钢丝绳的外缘之间的距离(见
图1),将值(bt+d)记录下来。

另一种方法,用卷尺测量带宽(精确到1.0mm)和边胶宽度bk(精确到0.5mm);(bt+d)是带宽减

去带两边边胶宽度得到的值。
用千分表(2.1.3)或手持式光学放大镜(2.1.2)测量试样中第一根或最后一根钢丝绳的直径(精确到

0.1mm),记录下这个值(d)。
数出试样宽度上钢丝绳的总根数并记录这个值(n)。
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