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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１１９７２：１９９８《一般用途耐蚀铸钢》和ＩＳＯ４９９０：２００３《铸钢件交货通用技术条

件》，并参照ＤＩＮＥＮ１０２９３：２００５《一般工程用途钢铸件》等国外标准的部分条款。

本标准将ＩＳＯ３７５５：１９９１和ＩＳＯ４９９０：２００３合并后修改采用，在主要技术内容上存在如下差异：

———在结构上作了较大的编辑性修改，修改了ＩＳＯ１１９７２：１９９８的第６章、第７章内容，第６章热处

理工艺改由供方决定；第７章补充要求修改为本标准的第３章。

———删除了ＩＳＯ４９９０：２００３中表１化学成分的允许偏差和表２替代材料表；修改了附录Ｂ中的力

学性能试块规格、取样位置和尺寸。

本标准代替ＧＢ／Ｔ６９６７—１９８６《工程结构用中、高强度不锈钢铸件》，与ＧＢ／Ｔ６９６７—１９８６相比，主

要技术内容修订如下：

———增加两个超低碳高强度不锈钢铸件牌号ＺＧ０４Ｃｒ１３Ｎｉ４Ｍｏ和ＺＧ０４Ｃｒ１３Ｎｉ５Ｍｏ，删除ＺＧ０６Ｃｒ１３Ｎｉ６Ｍｏ

牌号；

———增加低温冲击吸收功和冷弯性能要求；

———增加钢液纯净度的要求；

———增加采用精炼工艺的高强度和高韧性不锈钢铸件牌号。

本标准由全国铸造标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：沈阳铸造研究所、宁夏共享集团有限责任公司。

本标准参加起草单位：东方电气集团东方电机有限公司、中国第一重型机械集团公司天津研发中

心、中国第二重型机械集团公司、哈尔滨电机厂有限责任公司。

本标准主要起草人：娄延春、张仲秋、郝立昌、马德生、张亚才、肖章玉、张嘉树。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６９６７—１９８６。
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工程结构用中、高强度不锈钢铸件

１　范围

本标准规定了工程结构用中、高强度马氏体不锈钢铸件的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包

装和贮运。

本标准适用于工程结构用中高强度马氏体不锈钢铸件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３．３　钢铁及合金化学分析方法　二安替比林甲烷磷钼酸重量法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．４　钢铁及合金锰含量的测定　电位滴定或可视滴定法

ＧＢ／Ｔ２２３．６０　钢铁及合金化学分析方法　高氯酸脱水重量法测定硅含量

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２２９　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法（ＧＢ／Ｔ２２９—２００７，ＩＳＯ１４８１：２００６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属布氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６５０６１：

１９９９）

ＧＢ／Ｔ２３１．２　金属布氏硬度试验　第２部分：硬度计的检验与校准（ＧＢ／Ｔ２３１．２—２００２，

ＩＳＯ６５０６２：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．３　金属布氏硬度试验　第３部分：标准硬度块的标定（ＧＢ／Ｔ２３１．３—２００２，ＩＳＯ６５０６

３：１９９９，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４３３６　碳素钢和中低合金钢　火花源原子发射光谱分析方法（常规法）

ＧＢ／Ｔ５６７７　铸钢件射线照相检测（ＧＢ／Ｔ５６７７—２００７，ＩＳＯ４９９３：１９８７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６０６０．１　表面粗糙度比较样块　铸造表面（ＧＢ／Ｔ６０６０．１—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ２６３２３：１９７９）

ＧＢ／Ｔ６４１４　铸件　尺寸公差与机械加工余量（ＧＢ／Ｔ６４１４—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ８０６２：１９９４）

ＧＢ／Ｔ７２３３　铸钢件超声探伤及质量评级方法

ＧＢ／Ｔ９４４３　铸钢件渗透检测（ＧＢ／Ｔ９４４３—２００７，ＩＳＯ４９８７：１９９２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９４４４　铸钢件磁粉检测（ＧＢ／Ｔ９４４４—２００７，ＩＳＯ４９８６：１９９２，ＩＤＴ）

３　订货要求

３．１　需方应在订货合同或订货协议中明确规定采用的标准、材料牌号、数量、相应的技术要求、检验项

目及供货状态，并向供方提供订货图样。

３．２　当需方提出本标准以外的附加要求时，应经供需双方协商确认。

４　技术要求

４．１　化学成分

４．１．１　各铸钢牌号的化学成分应符合表１的规定。

４．１．２　除另有规定外，残余元素含量不作为验收依据。
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